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Képzési program 

I. ÖSSZEFOGLALÓ ADATOK 

1. A szakma alapadatai 

1.1. Az ágazat megnevezése: Specializált gép- és járműgyártás 

1.2. A szakma megnevezése: Karosszérialakatos  

1.3. A szakma azonosító száma: 4 0716 19 11 

1.4. A szakma szakmairányai: —  

1.5. A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4  

1.6. A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4  

1.7. Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapoktatás  

1.8. Kapcsolódó részszakmák megnevezése: - 

1.9. Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, 

Technikumi oktatásban: -, Érettségire épülő oktatásban: 160 óra  

1.10. A szakirányú oktatásra egy időben fogadható tanulók, illetve képzésben részt vevő 

személyek maximális létszáma: 16 fő 

1.11. A képzés célja: Olyan karosszérialakatos szakember képzése, aki a technológiai utasí-

tásokat betartva önállóan képes a jármű-felépítmények és –elemek javítását, gyártását, 

részegységek összeépítését, gépjárművek külső és belső szerelését, a sérült karosszé-

ria-alvázak, önhordó karosszériák visszaalakítását, javítását, illetve karosszériarészek 

átalakítását elvégezni. Munkája során betartja a munkabiztonsági előírásokat. 

A szakképesítéssel rendelkező: 

− ügyfelével megbízást egyeztet, azt megtervezi, elvégzi, ellenőrzés és értékelés 

során minősíti, majd átadja, munkáját dokumentálja; 

− járművön külső és belső, akár elektromos szereléseket hajt végre szakszerűen, 

minőségvesztés nélkül; 

− alap járműdiagnosztikát végez; 

− karosszéria-átépítéseket végez; 

− baleseti sérült járműkarosszériák javítását a műszaki, biztonsági szempontok és 

gyártói előírások figyelembevételével felméri és elvégzi;  

− fényezett, illetve nyers karosszériákon felületi, illeszkedési, rögzítési hibákat 

ismer fel, azokat javítja; 
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− munkáját a társterületeivel (autószerelő, járműfényező) egyezteti, velük együtt-

működik; 

− műhelyberendezéseit tisztán, karbantartja, üzemi- és segédanyagait előírások 

szerint kezeli. 

1.12. A képzés célcsoportja (iskolai/szakmai végzettség): alapfokú iskolai végzettség 

2. Az ágazati alapoktatás szakmai követelményeinek leírása 

Egyszerű alkatrészekről készült műszaki rajzokat olvas. A rajzok alapján kiválasztja a gyár-

táshoz szükséges eszközöket, szerszámokat, gépeket. Gyártási, szerelési sorrendtervet készít. 

Ezek alapján kézi megmunkálással vagy kisgépekkel egyszerű, fémből készült alkatrészeket 

gyárt. Az elkészült alkatrészek méreteit mérőeszközökkel ellenőrzi, és a mérést szakszerűen 

dokumentálja. Műszaki dokumentáció alapján egyszerűbb csavarkötéseket, szegecskötéseket 

és lágyforrasztással készült kötéseket létesít. Villamos kapcsolási rajz alapján egyszerű villa-

mos áramköröket állít össze, és azokon elvégzi a feszültség, az áramerősség és az ellenállás 

mérését. Az elvégzett méréseket dokumentálja. Ismeri és használja a hiba- és túláramvédelmi 

eszközöket. Mechanikus és villamos elemekből álló alkatrészcsoportot szerel össze.
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2.1. Az ágazati alapoktatás szakmai követelményei 

Sorsz. Készségek, képességek Ismeretek Elvárt viselkedés-módok, at-

titűdök 

Önállóság és felelősség mér-

téke 

1. Munkadarab, vagy térhatású ábra 

alapján egyszerű geometriájú al-

katrészről felvételi vázlatot készít. 

Ismeri a nézeti- és metszeti ábrázo-

lás szabályait. Ismeri a gyártási 

technológiáknak megfelelő méret-

hálózat készítésének szabályait. 

Törekszik arra, hogy a szabad-

kézi rajz arányos és áttekint-

hető legyen. 

Önállóan szabadkézi felvételi 

vázlatot készít. 

2. Műszaki rajz alapján kiválasztja 

az egyszerű, fémből készült alkat-

részek gyártásához szükséges esz-

közöket, szerszámokat, kisgépe-

ket. Előkészíti a munkahelyet, és 

elrendezi a munkavégzéshez 

szükséges szerszámokat, eszközö-

ket. 

Vizualizálja a műszaki rajzon sze-

replő alkatrészt. Ismeri a gyártási 

műveletekhez használható szerszá-

mokat, készülékeket, kisgépeket, és 

azok biztonságos használatának 

szabályait. 

Szem előtt tartja a gyártás gaz-

daságosságát. Fontosnak érzi a 

rendezett munkakörnyezet ki-

alakítását. 

A munkafeladathoz önállóan 

választ szerszámokat, eszközö-

ket. 

3. Műszaki rajz alapján előgyárt-

mányt választ, műveleti sorrend-

tervet készít, majd kézi megmun-

kálással, és/vagy kisgépekkel egy-

szerű, fémből készült alkatrésze-

ket gyárt. 

Ismeri az alkatrészek elkészítéséhez 

szükséges technológiákat és az 

anyagok alapvető tulajdonságait. 

Pontosan betartja a technoló-

giai utasításokat. Törekszik a 

munkavégzésből adódó kocká-

zat minimalizálására. Törek-

szik a precíz és gazdaságos 

munkavégzésre. 

Műszaki táblázat segítségével 

önállóan kiválasztja a félkész-

terméket. Szakmai felügyelet 

mellett meghatározza a gyár-

tási sorrendet. A gyártási mű-

veleteket önállóan végzi. 

4. Az elkészült alkatrészek méreteit 

mérőeszközökkel ellenőrzi 

Ismeri az adott alkatrész geometriá-

jának megfelelő, és az adott méret 

meghatározásához szükséges mérő-

eszközöket. 

 

Elkötelezett a hibás munkada-

rabok 

számának csökkentése, illetve 

a mérőeszközök állagának 

megőrzése mellett. 

Eldönti, hogy a gyártott mun-

kadarab megfelel-e a rajzi elő-

írásoknak. Felelősséget vállal 

az általa gyártott termék minő-

ségéért. 

5. Műszaki dokumentáció (összeállí-

tási rajz és darabjegyzék) alapján 

csavarkötéssel, szegecskötéssel 

egyszerű alkatrészcsoportokat 

összeszerel. 

Villamos kötéseket és lágyfor-

rasztással készült kötést hoz létre. 

Ismeri a kötés kialakításához szük-

séges eszközöket, szerszámokat, se-

gédanyagokat. 

Fontosnak tartja a műszaki do-

kumentációban szereplő előírá-

sok figyelembe-vételét. 

Felelősséget vállal a létreho-

zott kötés minőségéért. 

Felelősséget vállal a veszélyes 

hulladékok szakszerű kezelésé-

ért. 
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6. Villamos kapcsolási rajz alapján 

egyszerű villamos áramköröket 

összeállít. Az áramköri elemeket a 

választott (banándugós, illetve 

szerelőtáblás) technológia szerint 

szakszerűen csatlakoztatja. 

Ismeri a villamos áramkör elemei-

nek jelképes jelölését. 

Fontosnak tartja a jelképek is-

meretét. Törekszik a pontos és 

szakszerű munkavégzésre. 

Önállóan elvégzi a kapcsolás 

összeállítását. A kapcsolás mű-

ködőképességét ellenőrzi. 

7. Egyszerű villamos áram-körökön 

elvégzi a feszültség, áramerősség 

és ellenállás mérését. Egyszerű 

elektrotechnikai alaptörvényeket 

méréssel igazol. 

Ismeri a feszültség, az áramerősség 

és az ellenállás mérésének módját. 

Ismeri az adott jellemző méréséhez 

szükséges műszert. Tisztában van 

az elektrotechnikai alaptörvények-

kel. Ismeri a vonatkozó biztonság-

technikai előírásokat. 

Elkötelezett a mérés pontos el-

végzése mellett. 

Önállóan kiválasztja a mérés-

hez szükséges műszert és meg-

határozza a mérési pontokat. 

Önállóan számítja ki az áram-

kör jellemzőit. 

8. Azonosítja és kezeli a hiba- és túl-

áramvédelmi eszközöket. Felis-

meri a lehetséges veszélyforráso-

kat. 

Ismeri a munkahelyén (gyakorlati 

helyén) használt hibavédelmi és túl-

áramvédelmi eszközöket és azok 

jelzéseit. 

Fontosnak tartja a védelmi esz-

közök ismeretét és használatát. 

Törekszik a villamos áram ha-

tásaiból adódó kockázat mini-

malizálására. 

A megfelelő szakembert be-

vonja a hiba megszüntetésébe. 

9. Az elvégzett munkát dokumen-

tálja. Szövegszerkesztő, vagy táb-

lázatkezelő programban rögzíti a 

mérési eredményeket. 

Ismeri a gyártási és mérési doku-

mentációk típusait és azok kötelező 

tartalmát. 

Elkötelezett a végzett munka 

pontos dokumentálása iránt. 

Felelősséget vállal a dokumen-

tumok tartalmáért. 

10. A munkavégzés során betartja a 

munkavédelmi, tűzvédelmi és 

környezetvédelmi szabályokat. 

Ismeri a munkavégzéssel kapcsola-

tos munkavédelmi, tűzvédelmi és 

környezetvédelmi szabályokat. 

Elkötelezett a biztonságos 

munkavégzés mellett. 

Felelősséget vállal önmaga és 

munkatársai biztonságáért. A 

védőberendezéseket és védő-

felszerelést rendeltetésszerűen 

használja. 
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2.2. A szakirányú oktatás szakmai követelményei 

Sorsz. Készségek, képességek Ismeretek Elvárt viselkedés-módok, attitű-

dök 

Önállóság és felelősség mértéke 

1. Karosszériajavítási - vagy gyár-

tási, ill. egyéb egyszerű fém- és le-

mezkonstrukciós 

-megbízásokat átvesz, megtervez, 

elkészít és ellenőriz 

ügyfélmegbízás, illetve mű-

szaki dokumentáció alapján. 

Ismeri az alapvető szóbeli és 

írásbeli- akár szakmai- kommu-

nikációs csatornákat és módokat, 

ismeri a szakmai nyelvezetet, a 

szakterület 

terminológiáit. 

Tudatosság jellemzi    a lehetősé-

gek, kockázatok, alternatívák és 

következmények mérlegelésénél 

és a  technológiák megválasztásá-

ban.  Képes ügyféligény alapján 

kompromisszumos  megoldáso-

kat kidolgozni, 

felajánlani és elvégezni 

Önállóan vagy irányítás mellett, illetve 

ügyfél jelenlétében is         kompetensnek  

hat; 

a szakmát megalapozó nézete-

ket felelősséggel vállalja. 

2. Gépjárműveket, 

járműalkatrészeket tulajdonsá-

gaik, jellemzőik, illetve adataik 

alapján azonosít, és a felhasz-

nálás, beszerzés és javítás során 

azokat kezeli. 

Hajtásmód, felépítmény, jelleg 

alapján járműveket azonosít, jel-

lemzőikkel tisztában van. Jármű-

alvázszám- és alkatrész- 

cikkszám nomenklatúrákat értel-

mezi, ismeri és kezeli. 

Törekszik a pontos, precíz 

munkavégzésre – mind gazdasá-

gossági, mind pedig 

balesetmegelőzési szempontból. 

Önállóan végzi munkáját, folyamatos 

önellenőrzés mellett. 

3. A járművek adatkommunikációs 

rendszerein keresztül alap-diagnoszti-

kai ellenőrzést, 

hibafeltárást, hibakód- olvasást vé-

gez, akár kisebb elektromos hibákat 

megjavít. 

Ismeri és használja az elektronikus 

adattároló és - kezelő- rendszere-

ket; ismeri az elektromos vezeté-

kek, csatlakozók, fajtáit, alkalmazá-

sát, szerelését; 

ismeri az elektromos érintésvéde-

lem alapjait (EDV, HV) és a mun-

kavégzés szabályait alternatív 

hajtású (elektromos,gáz-             vagy H2- 

üzemű)                         járműveken. 

Kritikusan kezeli és használja a 

különböző forrásból származó in-

formációkat. Folyamatos önkép-

zésre törekszik. 

Egyszerűbb, begyakorolt feladathely-

zetekb en önállóan végzi feladatát. 

4. Járművön végzett munkákat 

(akár elektronikus formában) 

minősít, dokumentál, azokról 

vezetőjének pontos visszajel-

zést ad. 

A gyártói vagy javítói 

minőségellenőrzés szempontjait, 

minősítő besorolásait és a kap-

csolódó elektronikus adatkezelő 

rendszereket 

felhasználói szinten ismeri. 

Elkötelezett a minőségi tanulás 

vagy munkavégzés iránt, folyama-

tos önképzésre 

törekszik. 

Kialakított szakmai 

véleményét előre ismert döntési hely-

zetekben önállóan képviseli. 
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5. Sérült járműkarosszériákon              (akár a 

kárdokumentáció értelmezésével) a 

szakmájára vonatkozó szükséges és 

előírt javítási technológiákat kiszűri 

és azok alapján javítási tervet készít. 

Ismeri a járműkarosszéria szerke-

zetek felépítését, dinamikai és 

használati funkcióit, építési elveit, 

anyagait és technológiáit. 

Ismeri a javítási technológiák alap-

vető tényeit,      fogalmait és folyama-

tait, valamint a kármegállapítás és 

javítás szükséges eszközeit, mód-

szereit és eljárásait. 

Komplex megközelítést kívánó il-

letve váratlan döntési helyzetek-ben 

is törekszik a jogszabályok és etikai 

normák teljeskörű figyelem-bevé-

telével  meghozni döntéseit. Munka-

végzésében rendszerezett, átgon-

dolt feladatmegoldásra törekszik. 

Irányítás mellett összetett, de ismert 

feladat- helyzetekben is felelősségtu-

dattal jár el. 

6. Karosszériarészeket,  karosszéria-

elemeket és azok szerelvényeit 

szakszerűen ki- és beépít, formá-

jukat, felületüket, beépíthetőségü-

ket ellenőrzi, állagmegóvásukról 

gondoskodik, szükség esetén hely-

zetüket beállítja. 

Ismeri a gyártói/javítói előírásokat, 

azok forrásait; az állag- illetve mi-

nőségmegóvó intézkedéseket. 

Ismeri munkaterülete minőség-biz-

tosítási és -ellenőrzési eszközeit, 

céljait és értékeit. 

Elkötelezett a minőségi 

munka- végzés és ezen 

keresztül az ügyfélelége-

dettség folyamatos magas 

szinten tartása, 

javítása iránt. 

Elkötelezett az önálló, felelős 

munkavégzés mellett -saját, és cso-

portja munkájáért, eredményeiért 

és kudarcaiért egyaránt felelősséget 

érez. 

7. Sérült/deformált karosszéria (ré-

sze)k és  ráépülő elemek javítás-

technológiáját műszaki és gazdasá-

gossági szempontok alapján - fém- 

és lemezalakító, valamint gépészeti 

kötéstechnoló-giák használatával – 

szakszerűen megválaszt, előkészít 

és elvégez. 

Ismeri a különböző anyag-összeté-

telű karosszéria-szerkez e-tek, 

konstrukciók helyreállító, alakító, 

szétválasztó- és  össze-kötési tech-

nológiáit, azok  előké-szítésének és 

alkalmazásának eszközeit, beren-

dezéseit, anyagait. Ismeri a techno-

lógiai műveletek sorrendiségét, elő-

írásait és a vonatkozó szabályozá-

sokat. 

Tanulási és munkavégzési helyze-

tekben érdeklődő, kíváncsi. Törek-

szik a munkavégzés elemi eljárásai-

hoz kapcsolódó szabályok 

betartására. 

Irányítás mellett vagy akár önállóan 
elvégzi megbízását, felelősségtudat-

tal  rendelkezik és reflektál saját te-
vékenységei         eredményére. 

8. Sérült/deformált karosszéria(része)k 

és ráépülő elemeket "smart" javítás-

technológiák alkalmazásával javít (le-

mezfelületi horpadásokat fényezés 

nélkül, nyomó- és húzószerszámok 

alkalmazásával az eredeti állapotra 

visszaállít). 

Ismeri a megbízás teljesítéséhez 

szükséges eszközöket, módsze-re-

ket és eljárásokat, ismeri  a szak-

mai nyelvezetet. 

Ismeri és érti a "smart" technoló-

giák műveleti sorrendjét, műszaki és 

gazdaságossági jellemzőit. 

Megbízása teljesítése során a minő-

ségi, gazdaságossági és mű-szaki-

szempontok összevetésével - akár 

másokkal együttműködésben – ér-

tékteremtő teljesítményre törek-

szik. 

A szakmát megalapozó nézeteket 

felelősséggel vállalja. 

Önállóan vagy csapatban, illetve irá-

nyítás alatt is a feladatát felelősség-tel-

jesen  elvégzi. 

9. A munkájára vonatkozó gyártó-

i/technológiai előírásokat ismeri - 

szükség szerint azokat felkutatja -és 

Ismeri a szak- és munkaterületé-

nek, a felhasznált anyagainak és 

technológiáinak vonatkozó 

Megbízásai teljesítésekor elkötele-

zett a  minőségi 

munkavégzés, ugyanakkor a 

Munkájában a szakmát megalapozó  

nézeteket felelősséggel vállalja. Speci-

ális szakmai kérdéseket adott források 



7 

megbízását azok betartásával, 

alkalmazásával elvégzi. 

jellemzőit, szabványait, műszaki és 

törvényi szabályozásait és előírá-

sait. 

munka-, baleset-, környezet- és 
tűzvédelmi előírások és etikai nor-

mák 

betartása iránt. 

alapján 

jelentős önállósággal dolgoz ki. 

10. Munkája során használt alap-, segéd-

, üzem- illetve munkaanyagokat 

szakszerűen, a vonatkozó jogi és biz-

tonsági előírások és jellemzők figye-

lembevételével kezel, szállít, tárol. 

Ismeri és magyarázza a munka-fo-

lyamatai során használt alap-, se-

géd-, üzemi- és egyéb anyagok jel-

lemzőit, a rájuk vonatkozó mű-

szaki, munkabiztonsági, környe-

zetvédelmi, kezelési és anyag-moz-

gatási- tárolási gyártói /tör-vényi 

előírásokat, azok műhelyé-ben ren-

delkezésre álló forrásait, 

felkutatásának egyéb módszereit és 

lehetőségeit. 

Magára nézve is érvényesnek tartja 

a szabályozásokban rögzített mű-

szaki és technikai előírásokat, a 

fenntarthatóság, az egészség- és a 

környezetünk védelmét célzó 

intézkedéseket – ezeket elfogadja 

és akár hitelesen közvetíti munka-

társai számára. 

Felelősséggel részt vállal munkahe-

lyén szakmai nézetek, döntések kiala-

kításában, indoklásában. 

11. Munkahelyi szerszámok, készülék-

ek, gépek és berendezések működő-

képességét, biztonságosságát folya-

matosan ellenőrzi, időszakos és is-

métlődő karbantartásukról gondos-

kodik. 

Ismeri az üzemi eszközök szak-

szerű tisztításának, ápolásának 

teendőit. Ismeri a munkaterületén 

lévő szerszámok, gépek és beren-

dezések tisztítási, kezelési és felü-

gyeleti tervek szerinti karbantar-tá-

sának lépéseit és tevékenysége-it. 

Ismeretei lehetővé teszik üzem-za-

varok megállapítását, illetve gépek 

üzembehelyezésének – jogosultság 

szerinti – elvégzését vagy elvégez-

tetését. 

Munkája során gondosan, felelős-

séggel kezeli anyagait és eszközeit. 

Szakmájához kapcsolódó, de más 

területen tevékenykedő szakember-

ekkel való  szakmai együttműkö-

désre  nyitott – abban további tanu-

lás, fejlődés lehetőségét látja. 

Önállóan vagy akár csapatban, má-

sokkal együttműködve képes -saját 

vagy csoportja munkájának sikeressé-

gét befolyásoló - felelősségteli meg-bí-

zások elvégzésére, abban való aktív 

közreműködésre. 

12. Munkavégzését önállóan tervezi, 

szervezi a vonatkozó munka-, kör-

nyezet-, tűzvédelmi, valamint hulla-

dékkezelési előírások betartá-sával, 

illetve a társterületektől szerzett in-

formációk, igények 

felhasználásával. 

A munkaterülete megelőző és 

követő területeinek munkáját, fo-

lyamatait minőségi kritériumait is-

meri. Tisztában van a munkafo-lya-

matok elvégzésének lépéseivel 

(információszerzés, tervezés, meg-

valósítás, ellenőrzés, értékelés). 

Társterületeivel való kapcsolattar-

tás során minden karosszéria- és 

szerelt elem hibájáról, sérüléséről 

Munkavégzése során ügyfél- és 

megbízás alapú felfogásban, 

minőségorientált, önkritikus és 

emellett kooperatív pozitív attitűd 

jellemzi. 

Folyamatos önképzésre törekszik. 

Nyitottságot mutat szakmája új 

megoldásai, innovációi iránt, törek-

szik azok megismerésére, megérté-

Munkáját önállóan és társas munka so-

rán is ügyfelei és a környezete 

megóvása  irányában  tanúsított 

felelősségtudattal       végzi. 
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tudomást szerez és munkája lépé-

seit azok tulajdonságaihoz igazítja. 

sére és lehetőségek szerinti beveze-

tésére, alkalmazására. Számára a 

változás lehetőség, a fejlődés pedig 

élmény. 

13. Munkája során műszaki dokumen-

tációkat értelmez és készít, elektro-

nikus adatkezelő, adattároló, illetve 

kommunikációs rendszereket alkal-

maz. 

Ismeri a munkaterületén használt 

műszaki rajzok, leírások, tábláza-

tok, szabványok, jelölések és vizu-

alizációk tartalmát, jelentését, jelö-

léseit és alkalmazásuk szabá-lyait. 

Irodai elektronikus eszközök 

kezelésével tisztában van. Ismeri a 

műszaki dokumentációk előállítá-

sának, kitöltésének és kezelésére 

vonatkozó munkahelyi előírásokat 

és szabályozásokat. 

A minőségi termék- előállítás biz-

tosítását támogató dokumentációs 

feladatokat magára nézve érvényes-

nek tartja, megértésére és megisme-

résére törekszik. Nyitott az új ered-

mények, innovációk megisme-ré-

sére,       megértésére, alkalmazására. 

Munkáját önállóan és saját, valamint 

munkaadója adatkezeléssel járó 

kötelezettségeine k és felelősségének 

(GDPR szerint) tudatában végzi. 

14. Munkáltatói szervezetének, közvetlen 

munkahelyének szervezeti felépítését 

magyarázza, felvázolja. 

Saját munkaszerződésében     vagy akár 

kollektív szerződésben foglaltakat 

értelmezi,       azokról alapvető tudás-

elemekkel rendelkezik, ezekről új in-

formációkat megszerez, feldolgoz és 

használ. 

Munkavállalói jogait és kötelezett-

ségeit ismeri, tisztában van azok 

jogi szabályozásának eszközeivel. 

Az önálló egzisztencia építéséhez 

a szükséges szinten és mértékben 

ismeri az alapvető pénzügyi (gaz-

dálkodási, megtakarítási, bizto-sí-

tási, finanszírozási) manővereket, 

műveleteket és eszközöket. 

Igényli a folyamatos önképzést, és 

alkalmazza annak eszközeit, eljárá-

sait. Törekszik arra, hogy önképzése 

szakmai és személyes céljai meg-

valósításának eszközévé váljon. 

Önállóan, saját cselekvőképesség ének 

biztosítása érdekében igyekszik saját 

nézeteinek tudatos kialakítására. 

Szükség szerint jelentős önállósággal 

képes elvégezni a munkavállalói kér-

dések végig gondolását és adott forrá-

sok alapján történő  kidolgozását. 

15. Munkahelye munkafolyamatait -a 

megelőző és követő munkafolyama-

tokkal együtt- ismerteti, magyarázza. 

Saját munkamegbízásának  techno-

lógiai lépéseit elvégzi, akár papír 

vagy elektronikus formában- doku-

mentálja. 

Ismeri a közvetlen munkaterületé-

nek szabályozó dokumentumait, 

munka- és műveleti utasításait. 

Ismeri a munkahelye minőségsza-

bályozó  folyamatainak dokumen-

tumait, munka- és munkadarab- 

azonosító-, ellenőrző- és kísérő do-

kumentációját, azok tárolásának, 

rendezésének és vezetésének, ke-

zelésének rá vonatkozó kötelezett-

ségeit,    elvárásait és előírásait. 

Tisztában van a munkadokumen-

táció k szükségességével, a minő-

ségi követelmények teljesítésének 

vagy nem teljesítésének gazdasági 

és ügyfélmegítélési hatásaival. 

Önállóan vagy másokkal együttmű-

ködve, felelősségteljesen,  precízen 

végzi munkáját. 

16. Gépjármű-karosszéria (részek) és rá- Ismeri a különböző Elkötelezett a minőségi munka- Önállóan és csoportban is   felelősen, 
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épülő elemek felületeinek minőségét 

gyártást, illetve javítást követően 

munkautasítás szerint ellenőriz, érté-

kel, annak eredményét – akár elek-

tronikus eszközön – dokumentálja. 

anyagú karosszériarészek, -elemek 

jellemző formai és felületi hibáit, a 

további feldolgozáshoz (bevonatok 

felviteléhez, beépítéshez, további 

megmunkáláshoz, működéshez) 

szükséges tisztasági, érdességi, il-

lesztési és formai és méretbeli 

elvárásokat és előírásokat. 

végzés iránt. ügyfélorientáltan tevékenykedik. 

17. Felületsérült új karosszériarészeket 

és ráépülő elemeket egyengetéssel, 

reszeléssel, gyalulással fényezésre 

előkészít. 

Ismeri a bevonat nélküli fém (acél 

és alumínium) finomlemez- alkat-

részek javítási technológiáit (hideg- 

és melegegyengetés, alakítás, hor-

padásjavítás, felületcsiszolás és - 

kialakítás valamint mérés, ellenőr-

zés), eljárásait. 

Elkötelezett a minőségi munka-

végzés és/vagy termékelőállítás 

iránt. 

Adott helyzetben képes tanácsot, 

támogatást kérni, építő jellegű 

visszajelzést adni és fogadni. 

Önállóan és csapatban is felelős mun-

kavégzés  mellett, saját tevékenységét 

önállóan ellenőrzi    és reflektálja. 

18. Munkája során gyártói rendszereket, 

minőségre vonatkozó előírásokat 

használ és betart, továbbá minőség-

biztosítási eszközöket kiválaszt, 

használ, és részt vesz azok folyama-

tos fejlesztésében. 

Ismeri a járművek műszaki 

alkalmasságát és közlekedés-biz-

tonsá gát szolgáló gyártói/ javítói 

előírások adatbázisait, eszközeit. 

Az általános, illetve munkahelye 

minőségbiztosítási/ gyártási (APS, 

MPS) rendszerének eszközeit, fo-

lyamatait, módszereit (FMEA, 

PDCA, KVP, ISO) és gyakorlatát 

ismeri. 

Aktívan közreműködik munka-fo-

lyamatai folyamatos (minőség) fej-

lesztésé ben. 

Megbízásainak tervezése, elvégzése és 

ellenőrzése során gyártói és/vagy javí-

tói feladatainál az ügyfelek, a közle-

kedésben  résztvevők és a    környezet 

biztonságára és elégedettségére      vonat-

kozó felelőssége tudatában jár el. 

19. Sérült karosszériák ellenőrzését, mé-

rését      elvégzi. A sérülések terjedel-

mét behatárolja, a javítási munkák 

tervezésekor a biztonságreleváns ré-

szekre (pl. gyűrődő- illetve piro-

technikai elemek) és a könnyűszer-

kezetes konstrukciók építésére vo-

natkozó előírásokat, technológiai 

utasításokat figyelembe veszi és be-

tartja. 

Ismeri a karosszériaépítés alapvető 

statikai és dinamikai jellemzőit, a 

hagyományos járműtípusok 

karosszéria struktúráit. Ismeri a 

könnyűszerkezetes építésmód el-

veit, korszerű anyagait és kötés- 

technológiáit. Ismeri a karosszé-

riák jellemző sérülésformáit, a sé-

rülések felmérésének, behatáro-lá-

sának, mérésének és ellenőrzé-sé-

nek hagyományos és korszerű 

módszereit. 

Nyitott különféle feladatok meg-

értésére, motivált azok sikeres vég-

rehajtásában, keresi a másokkal 

való együttműködés lehetőségeit. 

Új helyzetekben is alkalmazza a 

tanult cselekvőképességet biztosító 

viselkedési mintákat (pl.: informá-

ciószerzés, tervezés, végrehajtás, 

ellenőrzés és értékelés folyamata). 

Önállóan és irányítás alatt is felelős-

ségtudatot, összeszedettséget és tuda-

tos megbízáskezelést mutat. 

Felelősséget vállal a saját ill. a csoport 

munkájáért, minőségért. 

Képes az önellenőrzésre és a hibák ön-

álló javítására. 
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Alkalmazói szinten ismeri a kár-

felvétel alap- dokumentumait, an-

nak jelöléseit, szakmájára 

vonatkozó tartalmi elemeit. 

Ismeri a pirotechnikai, klíma-tech-

nikai- és egyéb környezetre 

veszélyes eszközök és anyagok 

kezelésének, ártalmatlanításának 

szabályait és előírásait. 

20. Sérült karosszériastruktúrák     javítási 

technológiáit előkészíti, vázstruktúra- 

helyreállítást végez és ellenőriz. 

Járműemelőt önállóan kezel. Igény 

szerinti speciális felépítmények 

gyártásában, rögzítésében közremű-

ködik, karosszériaépítési feladatokat 

végez. 

Ismeri a karosszériamérő-, húzató/-

egyengető/ keretrendszerek, vala-

mint járműemelő berendezé-sek 

működését, munkalépéseit, haszná-

latuk biztonságtechnológ iá-ját. 

Ismeri a karosszéria- és felépít-

ményépítés, prototípus- vagy 

egyedi gyártásra és üzemeltetésre 

vonatkozó technológiákat, gépe-

ket, papíralapú és digitális műszaki 

adatkezelő -és megjelenítő eszkö-

zök használatát. 

Örömét leli meglévő ismereteinek 

új helyzetekben való alkalmazásá-

ban, akár fejlesztésében. 

Mind műszaki tájékozottságot, 

mind pedig társas kommunikációt 

igénylő helyzetekben nyitottságot, 

érdeklődést mutat. 

Irányítás mellett műszaki ismereteinek 

felhasználásával akár számára új, ösz-

szetett helyzetekben is örömmel végez 

felelősségtudatot és megbízható-ságot    

igénylő feladatokat. 

21. A javított karosszériarészek, karosz-

szériaelemek felületét gyártói utasítá-

soknak megfelelően fényezésre elő-

készíti, azok üreg- illetve korrózióvé-

delméről gondoskodik. 

Ismeri a megfelelő felületi érdesség 

kialakításának (max. P120 vagy 

P80 szemcseméretig) csiszolás-

technológi áit, az előkészített felü-

letek korrózióvédő (állagmegóvó 

célú alapozás) technológiáját. 

Törekszik az alapos, minőségi 

munkavégzésre. 

Törekszik arra, hogy rendszeres 

önképzéssel és  továbbképzéssel 

szakmai fejlődését elősegítse, 

szakmai igényessége folyamatos 

fejlődésre készteti. 

Munkáját a saját és munkatársaival kö-

zösen kitűzött szakmai célok és köve-

telmények illetve munkáltatója sike-

ressége érdekében a gyártói uta-sítá-

soknak megfelelően felelősség-teljesen 

végzi. 
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2.3.  A szakirányú oktatásba történő belépés feltételei 

2.3.1. Iskolai előképzettség:  

Alapfokú iskolai végzettség  

2.3.2. Alkalmassági követelmények: 

Foglalkozásegészségügyi alkalmassági vizsgálat: szükséges  

Pályaalkalmassági vizsgálat: nem szükséges 
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3.  A szakirányú oktatás megszervezéséhez szükséges személyi feltételek 

Funkció Végzettség Szakképzettség 
Szakirányú szak-

mai gyakorlat 
Kamarai gyakorlati oktatói vizsga 

1. Tanműhely-vezető érettségi 

végzettség  

gépészet ágazat-

nak megfelelő 

szakképesítés 

legalább 10 év 

szükséges, kivétel, ha van mestervizsga 2. Szakirányú oktatásért felelős személy érettségi 

végzettség  

legalább 5 év 
3. Oktató(k)  

4. Műszaki, fizikai dolgozó  szakirányú 

szakmai gyakor-

lat  
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4. Az ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek 

Helyiségek Tanterem, Villamos szerelő és mérő labor, Lakatos műhely, Hegesztő műhely 

Adminisztrációs iroda 

Öltöző, mosdók 

Eszközök és berendezések Eszközjegyzék ágazati alapoktatásra: 

lakatos munkahely munkapaddal; lakatos, forgácsoló és szerelő kéziszerszámok; előrajzolás eszközei; elekt-

romos kisgépek; fémipari mérőeszközök és ellenőrző eszközök; feszültségmérés, áramerősség-mérés, ellen-

állásmérés eszközei; vezeték-előkészítés eszközei; különböző fogók; lágyforrasztás eszközei; szegecskötés 

(csőszegecs, popszegecs), csavarkötés létesítésének eszközei; labor-tápegység; védőfelszerelések;  

Eszközjegyzék szakirányú oktatásra: 

kisgépek (sarokcsiszoló, furatköszörű, kézifúró); előrajzoló és jelölő eszközök; mérőeszközök, ellenőrző esz-

közök, rajzeszközök, szemre-vételezéses anyagvizsgálat eszközei kéziszerszámok, kézi és kézi kisgépes le-

mezmegmunkálás szerszámai, lemezvágó és -alakító gépek, berendezések, mérő- és ellenőrző-eszközök, -

berendezések, húzató pad mérőrendszerrel, hidraulikus és mechanikus nyomatók és húzatók, kézi és gépi te-

heremelő berendezések, járműemelő, oldható és nem oldható gépészeti kötések kialakító és szerelő eszközei, 

szerszámai és berendezései, védőgázas (MÍG, MAG, WIG, AWI, AFI) és bevont elektródás ívhegesztő be-

rendezések, ellenállás(pont) hegesztő berendezések, ézi és gépi lemezegyengető, horpadásjavító szerszámok 

és gépek, műanyaghegesztés eszközei, szerszámai  

Opcionális: szálerősítéses műanyag alkatrészek előállító és/vagy javító műhelye, technológiai eszközei.  

védőfelszerelések, egyéni védőeszközök, tűzvédelmi és munka-védelmi felszerelés, rögzítő elemek, elszívó 

és szűrőberendezés szabványgyűjtemény, számítógép, minta dokumentációk  

A projektfeladatok teljesíté-

séhez szükséges anyagok és 

felszerelések 

Karosszérialakatos és járműszerelői munkák kéziszerszámai, kézi kisgépei, lemezdaraboló, lemezalakító és 

lemezmegmunkáló gépek és berendezések. Hegesztési, forrasztási, ragasztási és egyéb gépészeti kötéstech-

nológiák anyagai és szerszámai, gépei és segédberendezései, lemezfelületi. Horpadásjavítások, hideg- és me-

legegyengetések segédanyagai, kéziszerszámai, gépei, berendezési és ezek segédeszközei, kiegészítői. 

Egyéb speciális feltételek Munka- tűz, környezet- és egészségvédelmi eszközök és berendezések. 
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5. Az ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás tervezett időtartama 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként 

4 0716 19 11 Karosszérialakatos évfolyam 

1/9. 2/10. 3/11. 
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Heti óraszám 17 10 7 27 10 17 27 10 17 

Évfolyam összes óraszáma 612 360 252 972 360 612 864 320 544 2448 

M
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Álláskeresés 5 5 0             5 

Munkajogi ismeretek 5 5 0             5 

Munkaviszony létesítése 5 5 0             5 

Munkanélküliség 3 3 0             3 

Összesen 18 18 0             18 
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 Álláskeresés lépései, álláshirdetések             12 12 0 12 

Önéletrajz és motivációs levél             20 20 0 20 

"Small talk" - általános társalgás             12 12 0 12 

Állásínterjú             20 20 0 20 

Összesen             64 64 0 64 

M
Ű

S
Z

A
K

I 
A

L
A

P
O

Z
Á

S
  

 

V
il

la
m

o
s 

a
la

p
is

m
er

et
ek

  Villamos áramkör  90 70 20             90 

Villamos áramkör ábrázolása  18 18 0             18 

Villamos áramkör kialakítása  36 12 24             36 

Villamos biztonságtechnika 36 18 18             36 

Villamos áramkörök mérése, dokumentálása 108 44 64             108 

Összesen 288 162 126             288 

G
ép

és
ze

ti
 

a
la

p
is

m
e-

re
te

k
  

 

Munkabiztonság, tűz- és környezetvédelem  18 18 0             18 

Műszaki rajz alapjai  72 72 0             72 
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Anyag- és gyártásismeret 18 18 0             18 

Fémipari alapmegmunkálások 72 8 64             72 

Projektmunka 90 28 62             90 

Összesen 270 144 126             270 

ÖSSZESEN 558 306 252             558 

J
A

V
ÍT

Á
S

/G
Y

Á
R

T
Á

S
  

 K
a

ro
ss

zé
ri

a
la

k
a

to
s 

sz
a

k
m

a
i 

is
m

er
et

  
 Műszaki dokumentáció és méréstechnika       10 4 6       10 

Mérési és dokumentációs gyakorlatok       8 0 8 10 0 10 18 

Fémipari anyagismeret       9 9 0 10 10 0 19 

Anyagvizsgáló technológiák, anyagvizsgálat       10 2 8       10 

Karosszérialakatos kézi és kézi kisgépes fémmegmunkálások       30 4 26 36 4 32 66 

Speciális kötések ismerete és készítése        30 8 22 38 0 38 68 

Járműismeret, karosszéria gyártásismeret        6 6 0 2 2 0 8 

Karosszérialakatosi munka-, tűz- és környezetvédelem       5 3 2       5 

Összesen       108 36 72 96 16 80 204 

S
ze

re
lé

s 
és

 j
a

v
ít

á
s 

Szerelési ism-k, szerelés- és javítástechn-k, a szerelés/javítás eszk-i, szersz-i       20 16 4 5 1 4 25 

Karosszériaelem/részegység szerelése a gyakorlatban       50 8 42 25 9 16 75 

Karosszériajavítás a gyakorlatban       66 8 58 50 22 28 116 

Szerelés/javítás munkabiztonsága, elsősegélynyújtás       8 4 4       8 

Összesen       144 36 108 80 32 48 224 

H
eg

es
zt

és
  

Hegesztési alapismeretek       12 12 0       12 

Védőgázas ívhegesztési eljárások (MIG, MAG, WIG, AWI, AFI)        12 12 0 6 6 0 18 

Fémek ívheg-e és karosszériák javítása védőgázas ívheg. a gyakorlatban       20 0 20 20 2 18 40 

A lángheg., a forrasztás és a műanyagheg. alapjai       20 10 10 6 6 0 26 

A lángheg., a forrasztás és a műanyagheg. gyakorlati alkalmazása…       30 0 30 14 1 13 44 

Vill. ell. heg., vill. ell. heg. a karosszéria-javítási gyakorlatban       10 0 10 18 1 17 28 

A hegesztés munkabiztonsága        4 2 2       4 
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Összesen       108 36 72 64 16 48 172 

ÖSSZESEN       360 108 252 240 64 176 600 
J

A
V

ÍT
Á

S
T

E
C

H
N

O
L

Ó
G

IA
/G

Y
Á

R
T

Á
S

T
E

C
H

N
O

L
Ó

G
IA

 

E
lő

k
és

zí
tő

 

te
ch

n
-k

 Gépjárművek átvétele/átadása, dokumentációk        6 6 0       6 

Javítás-előkészítő technológiák        12 12 0       12 

Összesen       18 18 0       18 

J
a

v
ít

á
si

 t
ec

h
n

o
ló

g
iá

k
 

Javítástechnológiai ismeretek       18 18 0 12 12 0 30 

Javítások előkészítése gyakorlat        18 6 12 46 12 34 64 

Javítási gyakorlat I.        72 6 66 86 12 74 158 

Javítási gyakorlat II.        36 6 30 80 12 68 116 

Összesen       144 36 108 224 48 176 368 

S
ze

re
lé

st
e
ch

n
o

ló
g
iá

k
  Oldható és nem oldható köt-kel rögzített karosszériaelemek szereléstechn-i        18 6 12 9 9 0 27 

Nem oldható kötésekkel rögzített karosszériaelemek szerelése a gyakorlatban       18 0 18 72 18 54 90 

Futóművek, kipufogórendszerek, szélvédők, üvegek szereléstechnológiái       18 12 6 9 9 0 27 

Futóművek, kipufogórendsz-k, szélvédők, üvegek szerelése a gyakorlatban       54 0 54 54 12 42 108 

Összesen       108 18 90 144 48 96 252 

ÖSSZESEN       270 72 198 368 96 272 638 

 B
E

R
E

N
D

E
Z

É
S

T
E

C
H

N
IK

A
  

 

K
a

ro
ss

zé
ri

a
ja

v
ít

ó
 é

s 
-g

y
á

rt
ó

 

es
zk

ö
zö

k
, 

b
er

en
d

ez
és

ek
 A karosszériajavítás mechanikus kézi eszközei        12 12 0       12 

A karosszériajavítás elektromos kézi eszközei        12 12 0       12 

A karosszériajavítás húzató/nyomató berendezései        20 20 0 4 4 0 24 

Húzatópadok, egyengetőrendszerek       18 18 0 22 22 0 40 

Karosszériagyártás berendezései, gyártási folyamat        10 10 0 22 22 0 32 

Összesen       72 72 0 48 48 0 120 

H
eg

es
zt

ő
-b

er
en

d
e-

zé
se

k
  

Lánghegesztés berendezései        8 8 0       8 

Bevont elektródás ívhegesztés berendezései        12 12 0       12 

Védőgázas ívhegesztés (MIG, MAG, WIG) berendezései       26 26 0 10 10 0 36 

Villamos ellenállás-hegesztés berendezései       8 8 0 6 6 0 14 



17 

Összesen       54 54 0 16 16 0 70 

ÖSSZESEN       126 126 72 64 64 0 190 

M
IN

Ő
S

É
G

B
IZ

T
O

S
Í-

T
Á

S
, 

 L
O

G
IS

Z
T

IK
A

  

M
in

. 
b

iz
t-

i 
és

 l
o
g

-i
 

a
la

p
is

m
-k

  

Minőségbiztosítási ismeretek       16 8 8 16 8 8 32 

Mérési, ellenőrzési technológiák       30 4 26 14 4 10 44 

Logisztikai alapismeretek       26 6 20 18 4 14 44 

Összesen       72 18 54 48 16 32 120 

ÖSSZESEN       72 18 54 48     120 

T
Á

M
O

G
A

T
Ó

 F
O

L
Y

A
-

M
A

T
O

K
  

  

K
a

rb
a

n
ta

rt
á

s 
 Karbantartási ismeretek       18 10 8       18 

Kézi szerszámok, elekt., pneu. kézi kisgépek, gépi ber-k karb. gyakorlat        58 4 54 40 8 32 98 

Gépi berendezések karbantartása gyakorlat       32 4 28 40 8 32 72 

Összesen       108 18 90 80 16 64 188 

ÖSSZESEN       108 18 90 80 16 64 188 

H
U

M
Á

N
 K

O
M

P
E

-

T
E

N
C

IA
 T

E
R

Ü
L

E
-

T
E

K
  

H
u

m
á

n
 k

o
m

p
.,
 

k
o

m
m

. 

Kommunikációs rendszerek, kommunikáció a gyakorlatban       24 18 6       24 

Szakmai tudásfejlesztési ismeretek, módszerek, gyakorlati alkalmazások       12 0 12       12 

Összesen       36 18 18       36 

ÖSSZESEN       36 18 18       36 

S
Z

A
K

M
A

I 
IN

F
O

R
M

A
-

T
IK

A
  

S
za

k
m

a
i 

in
fo

rm
a

-

ti
k

a
 

A Word használata 12 12 0             12 

Az Excel használata 12 12 0             12 

A Power Point használata 12 12 0             12 

Összesen 36 36 0             36 

ÖSSZESEN 36 36 0             36 

Egybefüggő szakmai gyakorlat   140   140 
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II. A TANULÁSI TERÜLETEK RÉSZLETES SZAKMAI TARTALMA 

1. Munkavállalói ismeretek megnevezésű tanulási terület   36 óra 

1.1. Munkavállalói ismeretek tantárgy 

1.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képessé-

gek 

 

Ismeretek 

 

Önállóság és 

felelősség mér-

téke 

 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

Általános és 

szakmához 

kötődő digitá-

lis kompeten-

ciák 
Megfogalmazza saját 

karriercéljait. 
Ismeri saját sze-

mélyisége jel-

lemvonásait, an-

nak pozitívu-

mait. 

Teljesen önál-

lóan 

Önismerete alap-

ján törekszik céljai 

reális megfogal-

mazására. Megje-

lenésében igényes, 

viselkedésében 

visszafogott. Elkö-

telezett a szabályos 

foglalkoztatás mel-

lett. Törekszik a 

saját munkabérét 

érintő változások 

nyomon követé-

sére. 

 

Szakképzési munkavi-

szonyt létesít. 
Ismeri a munka-

szerződés tar-

talmi és formai 

követelményeit. 

Instrukció alap-

ján részben ön-

állóan 

 

Felismeri, megnevezi 

és leírja az álláskeresés 

mód-szereit. 

Ismeri a formá-

lis és informális 

álláskeresési 

technikákat. 

Teljesen önál-

lóan 

Internetes ál-

láskeresési 

portálokon in-

formációkat 

keres, rendsze-

rez 

1.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei 

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Álláskeresés:  
Karrierlehetőségek feltérképezése: önismeret, reális célkitűzések, he-

lyi munkaerőpiac ismere-te, mobilitás szerepe, szakképzések szerepe, 

képzési támogatások (ösztöndíjak rendszere) ismerete. Álláskeresési 

módszerek: újsághirdetés, internetes álláskereső oldalak, személyes 

kapcsolatok, kapcsolati hálózat fontossága. 

5 0 5 

2. Munkajogi alapismeretek:  
Foglalkoztatási formák: munkaviszony, megbízási jogviszony, vál-

lalkozási jogviszony, közalkalmazotti jogviszony, közszolgálati jog-

viszony. A tanulót érintő szakképzési munkaviszony lényege, jelen-

tősége. Atipikus munkavégzési formák a munka törvénykönyve sze-

rint: távmunka, bedolgozói munkaviszony, munkaerőkölcsönzés, 

egyszerűsített foglalkoztatás (mezőgazdasági, turisztikai idény-

munka és alkalmi munka). Speciális jogviszonyok: önfoglalkoztatás, 

iskolaszövetkezet keretében végzett diákmunka, önkéntes munka. 

5 0 5 

3. Munkaviszony létesítése: 
Felek a munkajogviszonyban. A munkaviszony alanyai. A munkavi-

szony létesítése. A munkaszerződés. A munkaszerződés tartalma. A 

munkaviszony kezdete létrejötte, fajtái. Próbaidő. A munkavállaló és 

munkáltató alapvető kötelezettségei. A munkaszerződés módosítása. 

5 0 5 
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Munkaviszony megszűnése, megszüntetése. Munkaidő és pihenőidő. 

A munka díjazása (minimálbér, garantált bérminimum) 

4. Munkanélküliség: 
Nemzeti Foglalkoztatási Szolgálat (NFSZ). Álláskeresőként történő 

nyilvántartásba vétel. Az álláskeresési ellátások fajtái. Álláskeresők 

számára nyújtandó támoga-tások (vállalkozóvá válás, közfoglalkoz-

tatás, képzések, utazásiköltségtámogatások). Szolgáltatások álláske-

resőknek (munkaerőközvetítés, tanácsadás). Európai Foglalkoztatási 

Szolgálat (EURES) 

3 0 3 

1.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Olvasott szöveg önálló feldolgozása Egyéni Jogszabályok 

Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása Osztály keret Állásinterjúk hang-

anyaga 

Tesztfeladat megoldása Csoport keret, Egyéni Önismereti teszt 

Önálló dokumentum létrehozása Egyéni Önéletrajz sablon 

Stb.   

1.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

Legalább 5 éves szakmai gyakorlat. 

1.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Tanterem 

Eszközök és berendezések: Projektor, laptop vagy számítógép, internet 

Anyagok és felszerelések: Állásinterjúk hanganyaga, önéletrajz sablon. 

Munkaszerződés minta 

Egyéb speciális feltételek: - 

1.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

nincs 

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel. 

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább három jegyet kell sze-

rezni. 
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2. Munkavállalói idegen nyelv megnevezésű tanulási terület   64 óra 

2.1. Munkavállalói idegen nyelv tantárgy 

2.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képességek 

 

Ismeretek 

 

Önállóság és fe-

lelősség mér-

téke 

 

Elvárt viselkedés-

módok, attitűdök 

 

Általános és szak-

mához kötődő digi-

tális kompetenciák 

Internetes álláskereső oldala-

kon és egyéb fórumokon (új-

sághirdetések, szaklapok, szak-

mai kiadványok stb.) álláshir-

detéseket keres. Az álláskere-

séshez használja a kapcsolati 

tőkéjét. 

Ismeri az álláske-

resést segítő fóru-

mokat, álláshirde-

tése-ket tartal-

mazó for-rásokat, 

állásokat hirdető 

vagy állás-kere-

sésben segítő 

szervezeteket, 

munkaközvetítő 

ügynökségeket. 

Teljesen önál-

lóan 

Törekszik kompe-

tenciáinak reális 

megfogalmazására, 

erősségeinek hang-

súlyozására idegen 

nyelven. Nyitott 

szakmai és szemé-

lyes kompetenciái-

nak fejlesztésére. 

Törekszik receptív 

és produktív kész-

ségeit idegen nyel-

ven fejleszteni (ol-

vasott és hallott 

szöveg értése, írás-

készség, valamint 

beszédprodukció). 

Szakmája iránt el-

kötelezett. Megje-

lenése visszafo-

gott, helyzethez 

illő. Viselkedésé-

ben törekszik az 

adott helyzetnek 

megfelelni. 

Hatékonyan tudja 

álláskereséshez 

használni az interne-

tes böngészőket és 

álláskereső portálo-

kat, és ezek segítsé-

gével képes szakmá-

jának, végzettségé-

nek, képességeinek 

megfelelő-en állás-

hirdetéseket kivá-

lasztani. 

A tartalmi és formai követel-

ményeknek megfelelő önélet-

rajzot fogalmaz. 

Ismeri az önélet-

rajz típusait, azok 

tar-talmi és for-

mai követelmé-

nyeit 

Teljesen önál-

lóan 

Ki tud tölteni ön-

életrajzsablonokat, 

pl. Europass CV-

sablon, vagy szö-

vegszerkesztő prog-

ram segítségével 

létre tud hozni az 

adott önéletrajztípu-

soknak megfelelő 

dokumentumot. 

A tartalmi és formai követel-

ményeknek megfelelő motivá-

ciós levelet ír, melyet a megpá-

lyázandó állás sajátosságaihoz 

igazít. 

Ismeri a motivá-

ciós levél tartalmi 

és formai követel-

ményeit, felépíté-

sét, valamint tipi-

kus szófordulatait 

az adott idegen 

nyelven. 

Teljesen önál-

lóan 

Szövegszerkesztő 

program segítségé-

vel meg tud írni egy 

önéletrajzot, figye-

lembe véve a formai 

szabályokat. 

Kitölti és a munka-adóhoz el-

juttatja a szükséges nyomtatvá-

nyokat és dokumentumokat az 

álláskeresés folyamatának fi-

gyelem-bevételével. 

Ismeri az álláske-

resés folyamatát. 

Teljesen önál-

lóan 

Digitális forma-

nyomtatványok ki-

töltése, szövegek 

formai követelmé-

nyeknek megfelelő 

létrehozása, e-mai-

lek küldése és foga-

dása, csatolmányok 

letöltése és hozzá-

adása. 

Felkészül az állásinterjúra a 

megpályázni kívánt állásnak 

megfelelően, és céljait szem 

előtt tartva kommunikál az in-

terjú során. 

Ismeri az állásin-

terjú menetét, 

tisztában van a le-

hetséges kérdé-

sekkel. Az adott 

szituáció megva-

lósításához meg-

felelő szókincs-

csel és nyelvtani 

Teljesen önál-

lóan 

A megpályázni kí-

vánt állással kapcso-

latban képes az in-

ternetről információt 

szerezni. 
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tudással rendelke-

zik. 

Az állásinterjún, az állásinter-

júra érkezéskor vagy a kapcso-

lódó telefonbeszélgetések so-

rán csevegést (small talk) kez-

deményez, a társalgást fenn-

tart-ja és befejezi. A kérdé-

sekre megfele-lő válaszokat 

ad. 

Tisztában van a 

legáltalánosabb 

csevegési témák 

szókincsével, 

amelyek az in-

terjú során, az in-

terjút megelőző 

és esetlegesen kö-

vető telefonbe-

szélgetés során 

vagy az állás-in-

terjúra megérke-

zéskor felmerül-

hetnek. 

Teljesen önál-

lóan 

 

 

2.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei 

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Az álláskeresés lépései, álláshirdetések:  

A tanuló megismeri az álláskeresés lépéseit, és megtanulja az ahhoz 

kapcsolódó szókincset idegen nyelven (végzettségek, egyéb képzett-

ségek, megkövetelt tulajdonságok, szakmai gyakorlat stb.). Képessé 

válik a szakmájához kapcsolódó álláshirdetések megértésére, és fel 

tudja ismerni, hogy saját végzettsége, képzettsége, képességei meny-

nyire felelnek meg az álláshirdetés követelményeinek. Az álláshirde-

tésnek és szakmájának megfelelően begyakorolja az egyszerűbb, ál-

láskereséssel kapcsolatos űrlapok helyes kitöltését. Az álláshirdetések 

és az űrlapok szövegének olvasása során a receptív kompetencia fej-

lesztése történik (olvasott szöveg értése), az űrlapkitöltés során pedig 

produktív kompetenciákat fejlesztünk (íráskészség). 

12 0 12 

2. Önéletrajz és motivációs levél:  

A tanuló megtanulja az önéletrajzok típusait, azok tartalmi és formai 

követelményeit, tipikus szófordulatait. Képessé válik saját maga is a 

nyelvi szintjének megfelelő helyességgel és igényességgel, önállóan 

megfogalmazni önéletrajzát. Megismeri az állás megpályázásához 

használt hivatalos levél tartami és formai követelményeit. Begyako-

rolja a gyakran használt tipikus szófordulatokat, a szakmájában hasz-

nált gyakori kifejezéseket, valamint a szakmája gyakorlásához szük-

séges kulcsfontosságú kompetenciák kifejezéseit idegen nyelven. Az 

álláshirdetések alapján begyakorolja, hogy tipikus szófordulatok és 

nyelvi panelek segítségével hogyan lehet az adott hirdetéshez igazí-

tani levelének tartalmát 

20 0 20 

3. „Small talk” – általános társalgás:  

A small talk elen-gedhetetlen része minden beszélgetésnek, így az ál-

lásinterjúnak is. Segíti a beszélgetésben részt vevőket ráhangolódni a 

tényleges beszélgetésre, megtöri a kínos csendet, oldja a feszültséget, 

segít a beszélgetés gördülékeny menetének fenntartásában és a beszél-

getés lezárásában. Fontos, hogy a small talk során érintett témák 

semle-gesek legyenek a beszélgetőpartnerek számára, és az adott szi-

tuációhoz, fizikai környezethez passzoljanak. Ilyen tipikus témák le-

hetnek pl. az időjárás, közlekedés (odajutás, parkolás, épületen belüli 

tájé-kozódás), étkezési lehetőségek (cégnél, környéken), család, 

12 0 12 
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hobbi, szabadidő (szórakozás, sport). A tanulók begyakorolják a meg-

felelő kérdésfeltevést és a beszélgetésben való aktív részvétel szabá-

lyait, fordulatait. 

4. Állásinterjú:  

A témakör végére a tanuló képes egyszerűbb mondatokkal és megfe-

lelő koherenciával hatékony kommunikációt folytatni az állásinterjú 

során. Be tud mutatkozni szakmai vonatkozással is. Elsajátítja azt a 

szakmai jellegű szókincset, amely alkalmassá teszi arra, hogy a mun-

kalehetőségekről, munkakörülményekről tájékozódjon. Ki tudja 

emelni erősségeit, és egyszerűbb kérdé-seket tud feltenni a betölteni 

kívánt munkakörrel kapcsolatosan. A témakör tanulása során elsajá-

títja a közvetlenül a szakmájára vonatkozó, gyakran használt kifeje-

zéseket. 

20 0 20 

2.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Olvasott szöveg önálló feldolgozása Egyéni Jogszabályok 

Hallott szöveg feladattal vezetett feldolgozása Osztály keret Állásinterjúk hang-

anyaga 

Párbeszéd Páros munka  

Tesztfeladat megoldása Csoport keret, Egyéni Önismereti teszt 

Önálló dokumentum létrehozása Egyéni Önéletrajz sablon 

Motivációs levélminta 

2.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A tantárgy tanítása idegen nyelven zajlik, 

ezért az oktatónak rendelkeznie kell az adott 

idegen nyelvből nyelvtanári végzettséggel. 

2.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Tanterem 

Eszközök és berendezések: Projektor, laptop vagy számítógép, internet 

Anyagok és felszerelések: Állásinterjúk hanganyaga, önéletrajz sablon. 

Munkaszerződés minta 

Egyéb speciális feltételek: - 

2.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap vagy szóban párbeszéd  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos 

értékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel. 

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabálya-

ival. Félévente legalább három jegyet kell 

szerezni. 
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3. Műszaki alapozás megnevezésű tanulási terület   558 óra 

3.1. Villamos alapismeretek tantárgy 

3.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és fe-

lelősség mértéke 

Elvárt viselke-

dés-módok, at-

titűdök 

Általános és 

szakmához kö-

tődő digitális 

kompetenciák 

Egyszerű számításokat 

végez a villamos alap-

mennyiségek között. 

Ismeri az egyszerű 

áramkör villamos 

alapmennyiségeit, 

összefüggéseit, tör-

vényeit. 

Teljesen önál-

lóan 

Törekszik az 

igényesen elké-

szített doku-

mentáció meg-

alkotására. 

Kritikusan 

szemléli az in-

ternetről letöl-

tött kapcsoláso-

kat. 

Fontosnak 

tartja a mérő-

hely rendjét és 

tisztaságát. 

 

Kiválasztja a feladat 

megoldására alkalmas 

eszközöket az alkatré-

szeken talál-ható jelölé-

sek és a katalógusadatok 

alapján. 

Ismeri az egyszerű 

áramkör felépítését, 

anyagait, eszközeit. 

Instrukció alap-

ján részben önál-

lóan 

Online kataló-

gust használ. 

Adott feladathoz kap-

csolási rajzokat készít és 

értelmez, szabványos je-

lölések alkalmazásával. 

Ismeri az egyszerű 

világítási áramkörö-

ket. 

Teljesen önál-

lóan 

Az internetről 

kapcsolásokat 

tölt le. 

Kiválasztja a méréshez 

szüksége műszereket. 

Ismeri a villamos 

műszerek jellemzőit 

és használatuk mód-

ját. 

Instrukció alap-

ján részben önál-

lóan 

 

Mérési tevékenységeket 

végez a biztonság vé-

delmi előírások betartá-

sával. 

Ismeri a biztonság-

védelmi szabványok 

előírásait és a mérési 

módszereket. 

Instrukció alap-

ján részben önál-

lóan 

 

Mérési tevékenységét 

dokumentálja, jegyző-

könyvet készít, az ered-

ményt kiértékeli. 

Ismeri a dokumentá-

ciókészítés alapel-

veit. 

Teljesen önál-

lóan 

Irodai alap-

szoftvert hasz-

nál. 

Felismeri a hiba- és túl-

áramvédelmi eszközök 

jelzéseit. 

Ismeri az egyszerű 

áramkörök alapvető 

védelmeit, azok esz-

közeit. 

Teljesen önál-

lóan 
 

3.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei 

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Villamos áramkör:  

Villamos alapfogalmak (töltés, áram, feszültség, ellenállás, vezetés, 

teljesítmény, munka, hatásfok).  

Az áramkör és a villamos áramkör fogalma, felépítése, működése, 

jellemzői, ábrázolása, összefüggések.  

Villamos energiaforrások csoportosítása, jellemzői.  

Fogyasztók csoportosítása, jellemzői.  

Ellenállás, fajlagos ellenállás.  

Ohm törvénye.  

70 20 90 



24 

Az anyagok csoportosítása villamos szempontból; vezető, szigetelő, 

félvezető fogalma; példák a különböző anyagokra.  

A vezetők ellenállását meghatározó tényezők (anyagi minőség, 

hossz, keresztmetszet)  

A vezeték ellenállása.  

A vezetők és szigetelők ellenállásának hőmérsékletfüggése.  

Az összetett áramkörök fogalma, felépítése, elemei (csomópont, ág, 

hurok) 

Az összetett áramkörök alaptörvényei és alkalmazásuk (Kirchhoff 

I., II, áramosztás, feszültségosztás).  

Ellenállások soros, párhuzamos eredője, vegyes kapcsolása két-há-

rom ellenállás esetén.  

Feszültség- és áramforrások soros és párhuzamos kapcsolása, átala-

kítása.  

Egyszerű energiaforrások (ideális és valóságos feszültségforrás); a 

feszültségforrás jellemzői (üresjárási feszültség, kapocsfeszültség, 

belső ellenállás, rövidzárási áram).  

Összetett áramkörök egyszerűsítése. 

2. Villamos áramkör ábrázolása:  

Villamos rajzok fogalma, fajtái (egyvonalas, többvonalas, elvi, kap-

csolási, szerelési, elrendezési, nyomvonal-, áramutas stb.).  

A villamos rajzok felépítése.  

Vezetékek ábrázolása – vonalak.  

Készülékek ábrázolása – jelképek.  

Érintkezők és működtetésük (a kapcsoló fogalma, szerepe az áram-

körben, jellemzői.).  

Fontosabb kapcsolófajták (nyomógomb, mágneskapcsoló [relé]). 

Félvezető alapú alkatrészek (dióda, LED, tranzisztor).  

A villamos rajzok szerepe, használata.  

Villamos rajzok készítése szabadkézzel és szimulációs szoftverrel 

(pl. FluidSIM).  

Villamos rajzok olvasása, értelmezése 

18 0 18 

3. Villamos áramkör kialakítása:  

Egyszerű áramkörök kialakítása, működtetése dokumentáció alap-

ján, a villamos biztonsági előírások figyelembevételével.  

Áramkörök előkészítése feszültség alá helyezésre – szerelői ellenőr-

zés – készre jelentés.  

Világítási áramkörök.  

Egyszerű világítási alapkapcsolásokat képes legyen összeállítani 

(egysarkú kapcsolás, két-sarkú [leválasztó] kapcsolás, váltó kapcso-

lás).  

Mágneskapcsoló (relé) alkalmazásával öntartó kapcsolást képes ki-

alakítani (pl. kétkezes indítás, vészleállítás több helyről, egy készü-

lék bekapcsolása és leállítása több helyről) 

12 24 36 

4. Villamos biztonságtechnika:  

Villamos biztonságtechnikai ismeretek, MSZ1 szerinti feszültség-

szintek (kisfeszültség, nagyfeszültség, törpefeszültség).  

A villamos áram élettani hatásai; az áramütéses baleset súlyosságát 

befolyásoló tényezők.  

Az áramütés elleni védelem fogalma.  

Alapvédelem (közvetlen érintés elleni védelem); szigetelés, burko-

lat; az IP-védettség fogalma.  

18 18 36 
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Hibavédelem (közvetett érintés elleni védelem).  

A táplálás önműködő lekapcsolása védelmi mód fogalma, működési 

elve.  

A földelővezető színjelölése, a védelmi mód jele a fogyasztói készü-

léken.  

Kettős és megerősített szigetelés.  

A védelmi mód működési elve.  

A védelmi mód jele a fogyasztói készüléken.  

Törpefeszültség. A védelmi mód működési elve.  

A védelmi mód jele a fogyasztói készüléken.  

Védőelválasztás.  

A védelmi mód működési elve.  

A védelmi mód jele a fogyasztói készüléken.  

Az MSZ 1585 alapján a szakképzett, kioktatott és laikus személy 

fogalma (példákkal).  

A feszültségmentesítés lépései; azok alkalmazása épületen (lakó-

épületen) belül.  

Műszaki mentés kisfeszültségen; áramütött személy kiszabadítása 

az áramkörből; az első-segélynyújtás alapjai.  

Biztonságos munkavégzéshez szükséges biztonságtechnikai alapis-

meretek, veszélyhelyzetek felismerése 

5. Villamos áramkörök mérése, dokumentálása:  

Mérési alapismeretek, műveletek: a mérés fogalma, analóg és digi-

tális műszerek jellemzői, használata, feszültség mérése, áram mé-

rése.  

Műszerek jelzései, mért értékek leolvasása.  

Méréshatár, skála, mért érték, pontosság.  

Analóg és digitális műszer kiválasztása, használata.  

Árammérő jellemzői, csatlakoztatása az áramkörhöz.  

Feszültségmérő jellemzői, csatlakoztatása az áramkörhöz.  

Ellenállásmérés jellemzői, csatlakoztatás az áramkörhöz.  

Multiméter használata.  

Megfelelő műszer kiválasztása, az optimális méréshatár megválasz-

tása.  

Egyszerű áramkörön alapmérések végzése (áramerősség, feszültség, 

ellenállás).  

Lineáris és nem lineáris fogyasztókon mérési sorozat végzése.  

Egyszerű lineáris fogyasztó U-I jelleggörbéjének felvétele.  

Egyszerű nem lineáris fogyasztó pl. izzó U-I jelleggörbéjének felvé-

tele.  

Logikai kapcsolatok, ÉS, VAGY kapuk, logikai kapcsolatok meg-

valósítása kapcsolók és tranzisztorok segítségével.  

Mérési sorozat önálló elvégzése, dióda alapműködésének megértése 

céljából (egyenáramú megközelítés).  

Az elvégzett munkák szakszerű dokumentálása mérési jegyzőkönyv 

és/vagy munkanapló formájában. 

 Egyszerű irodai szoftverekkel mérési jegyzőkönyv készítése.  

A mérés leírása, a mérési adatok táblázatba rendezése, a mérési ered-

mények egyszerű diagramban, függ-vényben ábrázolása. 

44 64 108 
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3.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, szemléltető 

eszközök 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni feszültségmérés, áramerősség-mérés, ellen-

állásmérés eszközei; vezeték-előkészítés 

eszközei; különböző fogók; lágyforrasztás 

eszközei; labor-tápegység; védőfelszerelé-

sek;  

Önálló feladatmegoldás, 

projekt feladat 
Egyéni 

Projektek önálló, csoportos  

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

3.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképe-

sítésére, munkatapasztalatára vonatkozó spe-

ciális elvárások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Ren-

delet 134. § (2), (3) 

3.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Tanterem, Villamos szerelő és mérő labor,  

Eszközök és berendezések: Projektor, laptop vagy számítógép, internet, 

feszültségmérés, áramerősség-mérés, ellenál-

lásmérés eszközei; vezeték-előkészítés eszkö-

zei; különböző fogók; lágyforrasztás eszkö-

zei; labor-tápegység;  

Anyagok és felszerelések: Vezetékek, egysarkú kapcsolók, dugaszoló 

aljzat, mágneskapcsoló, sorkapocs stb. 

Egyéb speciális feltételek: védőfelszerelések 

3.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási al-

kalmasság megállapítása (diagnosztikus érté-

kelés): 

Felmérő feladatlap vagy szóban párbeszéd  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos 

értékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményérté-

kelés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabálya-

ival. Félévente legalább tíz jegyet kell sze-

rezni. 
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3.1.7. A tanulási eredmények eléréséhez szükséges feladatok és projektek leírása 

Megnevezés Óraszám Feladatok Anyagok Eszközök 

Mérések 

3 Vezeték ellenállásmérése Adott keresztmetszetű és anyagú vezetékek Multiméter, mérő zsinór 

3 Alaptörvények igazolása méréssel   

9 Kapcsolások elkészítése, mérése   
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3.2. Gépészeti alapismeretek tantárgy 

3.2.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

Készségek, képességek Ismeretek 
Önállóság és fele-

lősség mértéke 

Elvárt viselke-

dés-módok, atti-

tűdök 

Általános és szak-

mához kötődő di-

gitális kompeten-

ciák 

Értelmezi és ismerteti a 

műszaki dokumentációk 

(alkat-részrajz, összeállí-

tási rajz, darabjegyzék 

stb.) információtartalmát, 

az alkatrész(ek) felépíté-

sét, előírásait és funkció-

ját. 

Ismeri a géprajzi 

szabályokat, előírá-

sokat. Ismeri a mű-

szaki rajzok tartalmi 

követelményeit. 

Teljesen önállóan 

Törekszik a pon-

tos munkavég-

zésre, munkahe-

lyi környezeté-

nek rendben tar-

tására. 

Dokumentációk 

készítésekor tö-

rek-szik a tiszta 

munkára. 

Az eszközök, be-

rendezések hasz-

nálatakor szak-

szerűen és körül-

tekintően jár el. 

Törekszik a 

munka-védelmi 

előírások mara-

déktalan betartá-

sára. 

Digitalizált vagy 

digitális formá-

tumú rajzok elem-

zése 

 

Szabadkézi felvételi váz-

latot készít egy-szerű al-

katrészekről. 

Ismeri a vetületi és 

metszeti ábrázolás 

szabályait, a vonal-

vastagságok és vo-

naltípusok alkalma-

zását. 

Teljesen önállóan 

 

Megtervezi az alkatrész 

gyártásának munkafázi-

sait, és azok sorrendjét. 

Ismeri az alapanya-

gokat, segédanya-go-

kat, a megmunkálási 

eljárásokat. 

Instrukció alapján 

részben önállóan 
 

Betartja a munka-bizton-

sági és környezetvédelmi 

szabályokat. 

Tudja a munkakör-

nyezetére vonatkozó 

munkabiztonsági és 

környezetvédelmi 

szabályokat. 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

Alkatrészrajz alapján a 

szükséges eszközökkel 

elvégzi az előrajzolást. 

Ismeri az előrajzolás 

eszközeit, mód-sze-

reit. 

Teljesen önállóan 

 

A megadott pontossággal 

elvégzi a darabolást. 

Ismeri a darabolás 

eszközeit és techno-

lógiáját. 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

Információszerzés 

online forrásokból 

 

Elvégzi az alkatrész elké-

szítéséhez szükséges le-

mezalakításokat. 

Ismeri az egyszerű 

lemezalakítási tech-

nológiákat. 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

Információszerzés 

online forrásokból 

 

A dokumentáció alapján 

forgácsolást végez. 

Ismeri a kézi és kis-

gépes forgácsoló 

megmunkálások el-

járásait. Ismeri a fu-

ratmegmunkálás 

egyszerű technológi-

áit. 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

Információszerzés 

online forrásokból 

 

Létrehozza az összeállí-

táshoz szükséges kötése-

ket. 

Ismeri a kötések lét-

rehozásának eszkö-

zeit, tudja a kötések 

kialakításának, létre-

hozásának technoló-

giáját. 

Instrukció alapján 

részben önállóan 
Információszerzés 

online forrásokból 

 

Az alkatrész mű-szaki 

előírásai alapján a kivá-

lasztott eszközökkel mér, 

ellenőriz és dokumen-

tálva minősíti az alkat-

részt. 

Ismeri a mérőeszkö-

zök alkalmazási terü-

leteit, fontosabb met-

rológiai jellemzőit. 

Ismeri a geometriai 

mérés és ellenőrzés 

egyszerű módjait. 

Teljesen önállóan 

Információszerzés 

online forrásokból 
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3.2.2. A tanulási terület tartalmi elemei 

Témakör Elmélet Gyakolat Összsen 

1. Munkabiztonság, tűz- és környezetvédelem: 

A munkavédelem fogalma, szakterületei.  

Munkabalesetek és foglalkozási megbetegedések.  

A munkabalesetek bejelentése, nyilvántartása és kivizsgálása. 

Tárgyi feltételek a munkavédelemben (levegő, megvilágítás, köz-

lekedő és menekülő útvonalak, egyéb infrastruktúra).  

Gépek, berendezések biztonsági követelményei, biztonsági be-

rendezések.  

Kémiai biztonság: vegyszerek tárolása, kezelése.  

Villamos biztonság – elektromos áram élettani hatásai és veszé-

lyei.  

Ergonómia.  

A munkavégzés fizikai ártalmai és ezekkel szembeni védekezés 

lehetőségei.  

Személyi és kollektív védőfelszerelések használata és alkalma-

zása.  

A munkahelyen alkalmazott biztonsági jelzések.  

Megfelelő mozgástér biztosítása, elkerítés, lefedés, tároló helyek 

kialakítása.  

Munkaegészségügy, foglalkozás-egészségügy.  

A tűzvédelem fogalma, szakterületei.  

Általános tűzvédelmi ismeretek, tűzvédelmi fogalmak: tűzsza-

kasz, kockázati osztály, tűz-állóság.  

Tűzvédelmi tiltások: torlaszolás tilalma, dohányzási tilalom, nyílt 

láng használatának tilalma.  

Tűzmegelőzés, gépek, berendezések speciális tűzvédelmi előírá-

sai.  

Tűzveszélyes anyagok tárolása, szállítása, kezelése.  

Tűzvédelmi infrastruktúra alapismeretek.  

Tűzriadó terv: tűz jelzése, teendők tűz esetén.  

Tűzoltás módjai, tűzoltó eszközök. 

 Jelzőtáblák, feliratok, speciális fényjelzések.  

A környezetvédelem fogalma, szakterületei.  

Irányítási rendszerek (ISO14001, EMAS).  

Hulladékgazdálkodás: veszélyes és nem veszélyes hulladékok 

kezelése, szelektív össze-gyűjtése tárolása, gyűjtőhelyek kialakí-

tása.  

Levegőtisztaság-védelem: pontforrások jellemzése.  

Víz- és talajvédelem: hűtő-kenő emulzió, egyéb ipari folyadékok 

felhasználása, tárolása, vegyszerkezelés, kármentés.  

Környezeti zaj, rezgés, biodiverzitás, az élő környezet védelme. 

18 0 18 

2. Műszaki rajz alapjai:  
A műszaki rajzok tartalmi és formai követelményei.  

Rajztechnikai alapszabványok, előírások.  

A műszaki rajzban alkalmazott vonalak.  

Alkatrészek síkbeli ábrázolásának szabályai.  

A metszeti ábrázolás célja, értelmezése alkatrészrajzokon.  

A mérethálózat felépítése, a méretmegadás szabályai.  

A felvételi vázlatok készítése.  

A mérettűrés megadási módjai, a határméretek meghatározása.  

72 0 72 
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A felületi érdességek megadása.  

Alak- és helyzettűrések.  

A különféle furatok (sima, süllyesztett, zsákfurat, menetes furat) 

ábrázolása.  

Felvételi vázlat készítése furatos, menetes alkatrészekről tűrések 

és felületi érdesség meg-adásával.  

Az összeállítási rajzok tartalmi és formai követelményei.  

Összeállítási rajzok értelmezése.  

Szerelési sorrend felépítése összeállítási rajzok alapján. 

3. Anyag- és gyártásismeret:  
Az előgyártmányok típusai a gyártási technológiák alapján (hen-

gerlés, húzás, kovácsolás, öntés).  

Az előgyártmányok szabványos szállítási állapotai (alak, méret 

és hőkezeltség).  

Az ipari anyagok csoportosítása.  

Az ipari anyagok tulajdonságai és felhasználási területei.  

Az alkatrészrajzok és összeállítási rajzok anyagjelölései.  

Az előírt anyag forgácsolhatóságának meghatározása anyagjelö-

lés alapján, katalógus segítségével. 

18 0 18 

4. Fémipari alapmegmunkálások:  
Az előrajzolás eszközei és módszerei.  

A darabolás eszközei és technológiái.  

Egyszerű lemezalakítások.  

Kézi forgácsolóeljárások.  

A furatmegmunkálás technológiái.  

Egyszerű kötések létrehozása (menetes kötés, szegecskötés, ra-

gasztás, lágyforrasztás).  

Hossz- és szögmérő eszközök alkalmazása.  

Az alak- és helyzettűrések ellenőrzési módszerei. 

A mérési eredmények dokumentálása, a kész alkatrészek minősí-

tése. 

8 64 72 

5. Projektmunka:  

A tantárgy témaköreiben elsajátított elméleti ismeretek és gya-

korlati tevékenységek alkalmazása egy vagy több projektmunka 

keretében.  

A projekt(ek) megvalósítása során az alábbi tevékenységek el-

végzése szükséges.  

Egy projekt az ágazati alapvizsga gyakorlati részének előkészíté-

sét is szolgálhatja.  

Témakörök:  

A gyártás-előkészítés lépései:  

‒ gyártmányelemzés  

‒ alapanyagválasztás, segédanyagok választása  

‒ a gyártás munkafázisainak és azok sorrendjének meghatáro-

zása  

‒ megmunkálószerszámok és megmunkálógépek kiválasztása  

A dokumentációban megadott alkatrészek elkészítése kézi és 

gépi megmunkálással.  

A megfelelő mérőeszközök kiválasztása, az alkatrészek ellenőr-

zése, minősítése.  

A szükséges gépészeti kötések elkészítése, összeszerelés, illesz-

tés.  

28 62 90 
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Gyártmányellenőrzés a műszaki előírás követelményei szerint.  

A mérések, ellenőrzések, minősítések dokumentálása.  

A projektmunka dokumentumainak folyamatos vezetése.  

Prezentáció készítése az elvégzett projektmunkáról. 

3.2.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, szemléltető 

eszközök, fa, fém, műanyag modellek 

táblai vonalzó, körző 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni lakatos, forgácsoló és szerelő kéziszerszá-

mok; előrajzolás eszközei; fémipari mérő-

eszközök és ellenőrző eszközök; lágyfor-

rasztás eszközei; szegecskötés (csőszegecs, 

popszegecs), csavarkötés létesítésének esz-

közei; 

Önálló feladatmegoldás, 

projekt feladat 
Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

3.2.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképe-

sítésére, munkatapasztalatára vonatkozó spe-

ciális elvárások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Ren-

delet 134. § (2), (3) 

3.2.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: tanterem, villamos szerelő és mérő labor,  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép, elektro-

mos kisgépek; internet, lakatos munkahely 

munkapaddal; fűrészgép 

Anyagok és felszerelések: Laposacél, lemezek többféle vastagságú. 

Egyéb speciális feltételek: védőfelszerelések 

3.2.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási al-

kalmasság megállapítása (diagnosztikus érté-

kelés): 

Felmérő feladatlap vagy szóban párbeszéd  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos 

értékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményérté-

kelés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabálya-

ival. Félévente legalább tíz jegyet kell sze-

rezni. 
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3.2.7. A feladatok és projektek leírása 

Megnevezés Óraszám Feladatok Anyagok Eszközök 

Mérési gyakorlat 

3 Alkatrészek mérése Kész alkatrészek  Tolómérő, acél vonalzó, acél derékszög, acél szögmérő 

3 
Jegyzőkönyv készí-

tés 

Előrajzolás 
4 

Rajz alapján előraj-

zolás 

Lemez: 1-5mm 

vastag 

Tolómérő, acél vonalzó, karctű, kalapács, pontozó, fémkörző, 

párhuzamirdaló, talpas tolómérő. 

Darabolás 
2 

Fűrészelési felada-

tok 

Laposacél, zárt-

szelvény, cső 

Keretes fűrész 

Alkatrész készítés 
6 

Lemezalkatrész ké-

szítés 

Lemez: 1-5mm 

vastag 

Reszelő, asztali fúrógép, élvonalzó, acél derékszög, acél rádi-

uszsablon, kalapács, pontozó, acél vonalzó, tolómérő 
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4. Javítás/gyártás megnevezésű tanulási terület   600 óra 

4.1. Karosszérialakatos szakmai ismeret tantárgy 

4.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

Karosszériaeleme- 

ket vizsgál meg, 

ellenőriz és állít be, 

a mérési és ellenőr- 

zési eredményeket 

összegyűjti, doku- 

mentálja, értékeli és 

további intézkedé- 

seket határoz meg. 

 
 

Ismeri a mérőesz- 

közöket, műszere- 

ket, sablonokat, 

alak-, méret- és 

helyzettűréseket. 

 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figyelem másokra, 

szabálykövetés, 

önállóság, saját 

teljesítőképesség 

becslése, kooperati- 

vitás, igazodás a 

helyzetben működő 

normákhoz, óvatos- 

ság 

Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez, a kapott 

információt értékeli, 

megszűri, visszael- 

lenőrzi. 

 

 
Különböző anyagú 

és mechanikai tu- 

lajdonságú alkatré- 

szeket választ a 

javítási munkák 

elvégzéséhez. 

Ismeri a karosszé- 

riagyártáshoz al- 

kalmazott acél- és 

alumíniumanyago- 

kat, műszaki alap- 

számításokat, a 

karosszéria funkció- 

it, a terhelési típu- 

sokat és a szilárdsá- 

got, valamint a 
mérési szabályokat. 

 

 

 

 

Teljesen önállóan 

 

 

 
Internetes lehetősé- 

gek alkalmazása: 

információgyűjtés, 

tanulás 

 
Karosszériák, ka- 

rosszériaelemek, 

munkadarabok 

felületi tulajdonsá- 

gait és állapotát 

ellenőrzi. 

Rendelkezik 

mechanikai ismere- 

tekkel, ismeri a 

felületi érdesség 

fogalmát, a felület- 

ellenőrzési eljáráso- 

kat, rendelkezik 

mérési alapismere- 

tekkel. 

 

 

 

Teljesen önállóan 

 

Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez, a kapott 

információt értékeli, 

megszűri, ellenőrzi. 

Karosszériák, kere- 

tek és szerelvénye- 

ik, lemezsérülések 

javítását, kihúzatá- 

sát végzi, különös 

tekintettel az 

egyengetésre, for- 

gács nélküli alakítá- 

sokra, ezekhez 

speciális eszközö- 

ket, szerszámokat 

használ. 

 

 

 
Rendelkezik anyag- 

ismerettel, ismeri a 

lemezmegmunkálás 

kézi és gépi szer- 

számait. 

 

 

 

 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

 

 
Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez. 

 
Karosszéria- és 

felépítményrésze- 

ket, alkatrészeket, 

ragasztással rögzí- 

tett karosszériaré- 

szeket rögzít speciá- 

lis kötési eljárások- 

kal. 

Ismeri az anyag-, 

alak- és erőzáró 

gépészeti kötéseket, 

nem oldható köté- 

seket, gépeket, 

szerelőszerszámo- 

kat, alapanyagokat, 

rendelkezik mecha- 

nikai és fémmeg- 

munkálási ismere- 
tekkel. 

 

 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

 
 

Technológiai szoft- 

verek használatával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt, határoz 

meg technológiai 

paramétereket. 
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4.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei 

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Műszaki dokumentáció és méréstechnika: 

Gépészeti technológiai dokumentáció 

Technológiai sorrend fogalma, tartalma  

Folyamatábrák, folyamatrendszerek Műveleti sorrendek 

Műveleti utasítások 

Összeállítási és részletrajzok 

Összeállítási rajzok, rajzdokumentációk  

Alkatrészrajzok elemzési szempontjai  

Mérésellenőrzés fogalma 

Objektív és szubjektív mérési hibák  

Mérőeszközök 

Hosszmérések Átmérőmérések Szögmérések 

Tűrések, illesztések Felületi minőség. 

4 6 10 

2. Mérési és dokumentációs gyakorlatok: 

Műszaki dokumentáció összeállításának előkészítése  

Műszaki dokumentáció tartalmi elemei 

Rajzok olvasása 

Technológiai paraméterek meghatározása  

Műszaki dokumentációkészítés 

Mérés-előkészítés  

Hosszmérések végzése Átmérőmérések végzése Szögek mérése 

Felületi minőség ellenőrzése 

0 18 18 

3. Fémipari anyagismeret: 

Anyag-szerkezettani alapismeretek 

A karosszériagyártás anyagai  

Vasfémek és alkalmazási területeik  

Ötvözőanyagok 

Acélfajták: lemezek, profilok 

Nemvas fémek és alkalmazási területeik  

A könnyűfémek tulajdonságai 

Fémötvözetek 

Műanyagok és alkalmazási területeik  

Kompozitok és alkalmazási területeik  

A karosszériagyártás segédanyagai 

A korrózió fogalma, fajtái  

Felületkezelő anyagok 

19 0 19 

4. Anyagvizsgáló technológiák, anyagvizsgálat: 

Az anyagvizsgálatok célja 

Az anyagvizsgálatok során meghatározható jellemzők  

A roncsolásmentes anyagvizsgálatok technológiái 

A roncsolásos anyagvizsgálatok technológiái  

Repedésvizsgálatok végzése 

Hajlítóvizsgálatok végzése  

Szakítóvizsgálatok végzése 

Keménységmérések végzése 

2 8 10 

5. Karosszérialakatos kézi és kézi kisgépes fémmegmunká-

lások  

A karosszérialakatos szakmában alkalmazott forgács nélküli ala-

kító eljárások  

Forgács nélküli alakítások szerszámai, kisgépei és eszközei 

Zömítés végzése  

8 58 66 
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Szűkítés végzése  

Peremezés végzése  

Hajlítás végzése 

Lyukasztás végzése  

Hengerítés végzése 

Görgős egyengetés végzése  

Hullámosítás végzése 

A fémmegmunkálások munkavédelmi előírásai 

6. Speciális kötések ismerete és készítése: 

A klincselés fogalma, jellemzői, technológiája 

A klincskötés előnyei, hátrányai 

A klincskötés járműipari alkalmazásai  

Klincskötések készítése 

A szegecskötés fogalma, jellemzői, technológiái Szegecskötések 

típusai 

A szegecskötések járműipari alkalmazási területei Szegecskötések 

készítése 

A ragasztás fogalma, jellemzői, technológiái  

Az adhéziós kötéskészítés előkészítése 

A ragasztott kötés előnyei, hátrányai 

A ragasztott kötés járműipari alkalmazásai  

Ragasztott kötések készítése 

A korckötés fogalma, jellemzői, technológiái  

A korckötés eszközei, szerszámai 

A korckötés előnyei, hátrányai 

A korckötések járműipari alkalmazásai  

Korckötések készítése 

A szálerősítéses kötési technológia fogalma, jellemzői, technoló-

giája  

A szálerősítéses karosszéria előnyei, hátrányai 

A szálerősítéses kötések alkalmazási területei  

Szálerősítéses kötési technológia alkalmazása 

Az átlapolt kötés fogalma, jellemzői, technológiái 

Az átlapolt és hevederes kötések alkalmazási területei  

Átlapolt és hevederes kötések készítése 

A speciális kötések munka- és környezetvédelmi előírásai 

8 60 68 

7. Járműismeret, karosszéria gyártásismeret  

A jármű fogalma 

Gépjárműtípusok  

Kocsiszekrény-kialakítások 

Alvázkeretes, félönhordó és önhordó karosszériák  

Karosszériaegységek, részegységelemek, kialakításuk, jellemzőik 

Karosszériaanyagok tulajdonságai 

A differenciált szilárdság fogalma, alkalmazása a karosszériagyártás-

ban  

Burkolóelemek, kialakításuk szabályai, mechanikai és esztétikai kö-

vetelmények 

Gyártásszervezési alapfogalmak, egyedi munkahelyes összeszerelés, 

mozgó munkahelyes szerelés, futószalagrendszerű gyártás, automati-

zált szerelés 

8 0 8 
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CNC-technika alkalmazása a gyártásban, megmunkáló központok, 

az integrált számítógépes gyártás alkalmazása, a rugalmas gyártó-

rendszerek felhasználása 

Munkadarab-szállító berendezések, munkahelymozgató rendszerek, 

alkatrészellátó egységek, szerelőegységek, robotok, mérő- és beállí-

tóegységek, ellenőrző és végellenőrző egységek 

A gyártósorok hidraulikus elemeinek kiválasztása, működésének 

elemzése  

Sajtolóegységek, munkadarab-befogó egységek, munkadarab-emelő 

lift 

A gyártósorok pneumatikus elemeinek kiválasztása, működésük 

elemzése 

Rögzítőegységek, tömítettségvizsgáló egységek, csavarozógépek, 

egyszerűbb beállítási feladatok 

A gyártósorok szerepének értelmezése, a gyártósorok felépítésének 

elemzése, a gyártósorok irányítása 

Egyes gyártósori munkahelyek kialakítása, gyártósori munkahelyek 

kapcsolata, gyártósorok irányítási rendszere, az üzemeltetés eszközei 

és dokumentációi 

Alkatrészellátás, alkatrész-adagolás, logisztikai rendszer, szerelt egy-

ségek, szerszámok, mérőeszközök, gyártási dokumentációk 

8. Karosszérialakatosi munka-, tűz- és környezetvédelem: 

A karosszérialakatos szakmában alkalmazott forgács nélküli alakító 

eljárások  

Forgács nélküli alakítások szerszámai, kisgépei és eszközei 

Zömítés végzése  

Szűkítés végzése  

Peremezés végzése  

Hajlítás végzése 

Lyukasztás végzése  

Hengerítés végzése 

Görgős egyengetés végzése  

Hullámosítás végzése 

A fémmegmunkálások munkavédelmi előírásai 

3 2 5 

4.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, szemléltető 

eszközök, fa, fém, műanyag modellek 

táblai vonalzó, körző 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni Alkatrészek, metszetté alakított alkatrészek, 

fa, fém, műanyag modellek a mértani testek-

ből,  
Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 
Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

4.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Ren-

delet 134. § (2), (3) 
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4.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: szaktanterem, szakműhely 

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép,  

Anyagok és felszerelések: acéllemezek, alumínium lemezek 

Egyéb speciális feltételek: kéziszerszámok, kisgépek, karosszériajavítás 

eszközei  

4.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább hat jegyet kell szerezni. 
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4.2. Szerelés és javítás tantárgy 

4.2.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 
tenciák 

 
Borítóelemeket, 

burkolatokat, nem- 

fémes anyagú sze- 

relvényeket, akadá- 

lyozó részeket a 

karosszériáról kívül 

és belül le- és fel- 

szerel, állagmeg- 

óvásukról gondos- 

kodik. 

Rendelkezik 

mechanikai ismere- 

tekkel, szerelési 

tervek ismeretével, 

ismeri a karosszé- 

riarajzokat 

a karosszériaelem- 

terveket, a műszaki 

alapszámításokat, 

birtokában van 

kötésismereteknek, 

munkabiztonsági 

ismereteknek. 

 

 

 

 

 
Teljesen önállóan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figyelem másokra, 

szabálykövetés, 

önállóság, saját tel-

jesítőképesség 

becslése, kooperati- 

vitás, a helyzetben 

működő normákhoz 

való igazodás, óva- 

tosság 

 

 
Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

használatával gyűjt 

és alkalmaz műsza- 

ki vagy egyéb in- 

formációt, határoz 

meg technológiai 

paramétereket. 

 
Szerelési sorrendet 

szerelési utasítások, 

biztonságtechnikai 

előírások betartásá- 

val megtart. 

Rendelkezik 

mechanikai, piro- 

technikai, elektro- 

mos és biztonság- 

technikai ismere- 

tekkel, szerelési és 

anyagismerettel, 
szerszámismerettel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

Elektronikus eszkö- 

zön internet és 

adatbázis használa- 

tával a szakmai 

tevékenységéhez 

szükséges informá- 

ciógyűjtést végez. 

 
Konvencionális, 

húzatópados és 

SMART javításokat 

végez el a technoló- 

giai utasítások be- 

tartásával. 

Ismeri a kárfelvételi 

szabályokat, a kal- 

kuláció lépéseit, az 

egyengetőszerszá- 

mokat, rendelkezik 

mechanikai ismere- 

tekkel, szerelési 

ismeretekkel és 

anyagismerettel. 

 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

 
Elektronikus eszkö- 

zön adatbázis hasz- 

nálatával a szakmai 

tevékenységéhez 

szükséges informá- 

ciógyűjtést végez. 

 
A nem javítandó 

felületek, részek, 

tárgyak védelmét 

szolgáló intézkedé- 

seket elvégzi. 

Ismeri a mechanikai 

hatások okozta 

sérüléseket, a hőha- 

tás okozta sérülése- 

ket, a felületvéde- 
lem eszközeit, a 

kitakarással történő 

felületvédelmet. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

  

 
 

Betartja a szere- 

lés/javítás munka- 

biztonsági előírás-

ait. 

Ismeri az elsőse- 

gélynyújtás szabá- 

lyait, 

rendelkezik 

környezetvédelmi 

ismeretekkel, 

tűz- védelmi is-

meretek-kel és 

munkabiztonsági is-

meretekkel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 
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4.2.2. A tanulási terület tartalmi elemei 

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Szerelési ismeretek, szerelés- és javítástechnológiák, a 

szerelés/javítás eszközei, szerszámai 

Szerelési technológiák csoportosítása 

Oldható kötéssel rögzített karosszériaelemek szerelési ismeretei  

Nem oldható kötéssel rögzített karosszériaelemek szerelési ismeretei 

Utasterek szerelési ismeretei 

A gépipari szereléstechnológia alapjai  

A szerelés technológiai tervezése  

Szerelési dokumentáció 

Erővel záró kötések szereléstechnológiái  

Alakkal záró kötések szereléstechnológiái  

Anyaggal záró kötések szereléstechnológiái  

Futóművek szereléstechnológiái  

Kipufogórendszerek szereléstechnológiái  

Szélvédők, oldalüvegek szereléstechnológiái  

Utastérelemek szereléstechnológiái  

Karosszériaelemek szereléstechnológiái 

Karosszéria részegységeinek szereléstechnológiái  

Tüzelőanyag-tartályok szereléstechnológiái 

Biztonságtechnikai elemek szereléstechnológiái  

Feszített lemezburkolatok szereléstechnológiái 

Koccanásos sérülések (horpadás, gyűrődés) javítástechnológiái  

Karambolos javítások technológiái 

Részelemcserés javítások technológiái  

Teljes elemcserés javítások technológiái 

A szerelés általános és speciális kézi szerszámai  

Csavarozó, szegecselő kisgépek 

Szerelősajtók 

Emelőberendezések 

17 8 25 

2. Karosszériaelem/részegység szerelése a gyakorlatban: 

Gépjármű-utasterek, -motorterek és -csomagterek kárpitozott elemei-

nek szerelése  

Ajtók, ajtótartozékok, kilincsek, zárak, ablakemelők szerelési mód-

jai, szerelésük  

Szerelvények, műszerfal, kardánburkolatok szerelési módjai, szerelé-

sük 

Gépjárművek elektromos berendezéseinek (első és hátsó világítás, 

utastér elektromos berendezései, irányjelzők, rendszámvilágítás, 

áramellátás) szerelése 

Egyéb elektromos rendszerek (ablakemelő, központi zár, riasztó) 

szerelése  

Gépjármű fűtő- és hűtőberendezéseinek szerelése 

Klímaberendezés szerelése 

Vezetőoldali, utasoldali és függönylégzsákok biztonsági ismeretei, 

szerelése  

Mechanikus és pirotechnikai övfeszítők biztonsági előírásai, szere-

lése  

Gépjárművek tüzelőanyag-tartályainak szerelése 

Oldható kötések szerelése Utastérelemek szerelése 

Elektromos berendezések szerelése 

Biztonságtechnikai berendezések szerelése 

17 58 75 
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3. Karosszériajavítás a gyakorlatban:  

Korrózió okozta sérülések javítása: 

- hibamegállapítás 

- javítási technológia kiválasztása 

- előkészítési munkák 

- javítás 

- utómunkálatok 

Foltjavítások, részelemcserés javítások, teljes elemcserés javítások 

Korrózióból vagy koccanásos sérülésekből eredő javítási feladatok 

(javítóívek beépítése, küszöbjavítások, lemezfoltok alkalmazása, fe-

néklemez-javítások, kipufogó-javítások stb.) elsajátítása, begyakor-

lása 

Kipufogó-javítások 

Sérült, oldható kötéssel rögzített karosszériaelemek, burkolóelemek 

javítása 

Sérült, nem oldható kötésekkel rögzített karosszériaelemek, burkoló-

elemek javítása  

Vázsérülések hibafelmérése, sérülés nagyságának megállapítása 

Sérült alvázak javítása 

Sérült felépítmények javítása 

Sérült önhordó kocsiszekrény javítása  

Sérült rácsos kocsiszekrény javítása: 

‒húzatás 

‒egyengetés 

‒vázrészpótlás 

‒csere 

Húzatópadon történő vázsérülések javítása: 

‒rögzítés húzatópadon (rögzítőfékezés, húzatópadra, egyengető-

rendszerre történő felfogatás) 

‒sérülések felmérése (sérült karosszériák, vázak javítása érdeké-

ben a fődarabok szükséges mértékű megbontása, kiszerelése) 

‒előkészítési munkák 

‒javítás (húzatás, egyengetés, vázrészpótlás, csere) 

‒utómunkálatok 

Alumínium karosszériaelemek hideg egyengetéssel/meleg egyenge-

téssel történő javítása 

Alumíniumkarosszéria javítása húzatópadon 

Műanyag karosszériaelemek javítása ragasztással/hegesztéssel  

Korróziós sérülések 

Elhasználódásból adódó sérülések  

Horpadásos sérülések  

Vázsérülések 

Karambolos közepes és nagy sérülések 

Speciális anyagú karosszériák sérülései és azok javítása 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

30 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

86 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

116 

4. Szerelés/javítás munkabiztonsága, elsősegélynyújtás: 

A munkahely biztonságos kialakításának követelményei 

Szimbólumok, biztonsági jelzések, piktogramok  

Gépek, berendezések, szerszámok biztonságtechnikája  

Anyagmozgatás, anyagtárolás biztonságtechnikája  

Villamos berendezések biztonságtechnikája 

Speciális munkavédelmi előírások 

Elsősegélynyújtási ismeretek vérzéses sérülésekhez, elsősegélynyúj-

tás  

Elsősegélynyújtási ismeretek töréses sérülésekhez, elsősegélynyújtás 

4 4 8 
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Elsősegélynyújtási ismeretek áram okozta sérülésekhez, elsősegély-

nyújtás  

Jelentési és adminisztrációs kötelezettségek 

4.2.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, szemléltető 

eszközök,  

 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni  

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

4.2.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

4.2.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: szaktanterem, szakműhely  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép,  

Anyagok és felszerelések: karosszériajavítás kézi- és gépi eszközei, he-

gesztőberendezések, huzatópadok 

Egyéb speciális feltételek: táblai vonalzók, táblai körző, táblai szögmérő 

4.2.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább hat jegyet kell szerezni. 
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4.3. Hegesztés tantárgy 

4.3.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

 
A hegesztési tech- 

nológia megválasz- 

tásánál mérlegeli a 

létrehozandó kötés 

mechanikai, szilárd- 

sági követelménye- 

it, a hegesztés mű- 

szaki paramétereit. 

Rendelkezik kémiai 

ismeretekkel, an-

yagismerettel, 

mechanikai ismere- 

tekkel, hőtani isme- 

retekkel, metallur- 

giai ismeretekkel. 

Ismeri az erőhatá- 

sok formáit tartó- 

kon, tartórendszere- 
ken. 

 

 

 

 

Teljesen önállóan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Szabálykövetés, 

céltudatosság, önál- 

lóság, jó probléma- 

felismerő, problé- 

maelemző és meg- 

oldástervező képes- 

ség 

 

 

Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez. 

 

Acél és könnyűfém 

alkatrészeket kü- 

lönböző hegesztési 

eljárásokkal (MIG, 

MAG, WIG) rögzít 

és összeköt. 

Rendelkezik kémiai 

ismeretekkel, an-

yagismerettel, 

mechanikai, szilárd- 

sági, hőtani, metal- 

lurgiai, valamint 

technológiai ismere- 

tekkel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

 
Elektronikus eszkö- 

zön, adatbázisok 

használatával in- 

formációt gyűjt és 

jelenít meg. 

 

 

 

 
A hegesztőberende- 

zések üzemkészsé- 

gét biztosítja. 

 

 
Ismeri az elektro- 

technika szabályait, 

rendelkezik anyag- 

ismerettel, techno- 

lógiai ismeretekkel 

és hőtani ismere- 

tekkel. 

 

 

 

 

 
Teljesen önállóan 

Szövegszerkesztő 

és/vagy táblázatke- 

zelő program segít- 

ségével dokumentá- 

ciót (üzembe helye- 

zési jegyzőkönyv, 

hibafelvételi lap) 
készít: elkészíti, 

kitölti, megjeleníti, 

kinyomtatja, a fájlt 

adott helyre elmen- 

ti. 

 

 
Lánghegesztő, mű- 

anyaghegesztő és 

keményforrasztó 

berendezések 

üzembiztonságát 

ellenőrzi az előírá- 

sok szerint, doku- 

mentál. 

Rendelkezik gépé- 

szeti ismeretekkel, 

berendezés- ismer-

ettel, mecha- nikai 

ismeretekkel, an-

yagismerettel, 

ismeri az ellenőrzé- 

si eljárásokat 

(szemrevételezés, 

tapintó-, hang-, 

szag- és működés- 

ellenőrzés) és a 
hőtani szabályokat. 

 

 

 

 

 
Teljesen önállóan 

Szövegszerkesztő 

és/vagy táblázatke- 

zelő program segít- 

ségével dokumentá- 

ciót (üzembe helye- 

zési jegyzőkönyv, 

hibafelvételi lap) 

készít: elkészíti, 

kitölti, megjeleníti, 

kinyomtatja, a fájlt 

adott helyre elmen- 

ti. 

 

Karosszériák javítá- 

sánál ellenállás- 

ponthegesztési 

technológiát alkal- 

maz. 

Ismeri a villamos 

áram hőhatását, az 

ellenállás fogalmát, 

a mechanikai erőha- 

tások hatását és az 

elektródák anyagait, 

azok hűtését. 

 

 

Teljesen önállóan 

 

Elektronikus eszkö- 

zön, adatbázisok 

használatával in- 

formációt gyűjt és 

jelenít meg. 
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4.3.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmlet Gyakolat Összsen 

1. Hegesztési alapismeretek:  

A hegesztés fogalma 

Az anyagok hegeszthetősége 

Az ötvözőanyagok hatása a hegeszthetőségre 

Hegesztőanyagok (pálcák, huzalok) kialakítása, összetétele  

A hegesztőanyag-választás szabályai 

A bevonatok szerepe 

A védőgázok szerepe, fajtái 

Az ívhegesztés villamosságtani alapjai  

Az ívhegesztés elve 

A villamos ív tulajdonságai 

A villamos ellenállás-hegesztés elve 

A görgős vonalhegesztés elve, technológiája, alkalmazási területei, 

eszközei  

A ponthegesztés technológiája, alkalmazási területe 

A villamos ellenállás-hegesztés tulajdonságai, felhasználási területei 

Az egyes hegesztőeljárások technológiáinak szakmaspecifikus vo-

natkozásai (inert és aktív védőgázas ívhegesztések, bevont elektró-

dás ívhegesztések, argon védőgázas wolfram- és fogyóelektródás 

ívhegesztések, ponthegesztések, lánghegesztés, valamint kemény és 

lágy forrasztás) 

A hegesztésre vonatkozó biztonságtechnikai (munka-, tűz- és kör-

nyezetvédelmi) előírások, alkalmazási követelmények és ellenőrzés 

fogalma.  

A mérés folyamata. Mérési módszerek. Mértékegységek.  

Tűrés, illesztés.  

Felületi érdesség. 

12 0 12 

2. Védőgázas ívhegesztési eljárások (MIG, MAG, WIG, 

AWI, AFI)  

Az ívhegesztés technológiája 

Az ívkeltés módja 

Az elektróda leolvadásának folyamata  

A villamos ívhegesztés eszközei, gépei  

Védőgázas hegesztés 

A védőgázas hegesztési eljárások csoportosítása 

MIG, MAG és WIG védőgázas hegesztőeljárások gépei, berendezé-

sei, segédeszközei, technológiái 

Argon védőgázas hegesztőeljárások (AWI és AFI) gépei, berende-

zései, segédeszközei, technológiái 

A védőgáz hatása a varrat alakjára Hegesztési adalékanyagok 

18 0 18 

3. Fémek ívhegesztése és karosszériák javítása védőgázas 

ívhegesztési eljárásokkal a gyakorlatban: 

 Hegesztési technológiaválasztás 

A hegesztési folyamat előkészítése: 

‒a hegesztőberendezés, az elszívóberendezés beüzemelése 

‒munkaeszközök, szerszámok előkészítése 

‒hegesztendő felületek előkészítése 

MIG semleges védőgázas hegesztőeljárás alkalmazása karosszéria-

javításnál  

2 38 40 
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MAG aktív védőgázas hegesztőeljárás alkalmazása karosszériajaví-

tásnál 

WIG wolframelektródás semleges védőgázas hegesztőeljárás alkal-

mazása karosszériajavításnál 

AWI argon védőgázas wolframelektródás ívhegesztés alkalmazása 

karosszériajavításnál  

AFI argon védőgázas fogyóektródás ívhegesztés alkalmazása ka-

rosszériajavításnál  

Függőleges hegesztési technika alkalmazása 

Fej feletti hegesztési technika alkalmazása 

4. A lánghegesztés, a forrasztás és a műanyaghegesztés 

alapjai:  

A lánghegesztés technológiája: 

‒a lánghegesztés eszközei 

‒a hegesztendő alapanyag előkészítése 

‒a hegesztőláng szerepe, beállítása 

‒a jobbra hegesztés technológiája 

‒a balra hegesztés technológiája  

A forrasztás technológiája: 

‒a forrasztás eszközei, segédanyagai 

‒a forrasztandó alapanyagok előkészítése 

‒keményforrasztási technológiák és alkalmazásuk 

‒lágyforrasztási technológiák és alkalmazásuk  

A műanyaghegesztés fogalma, technológiái 

‒hegeszthető műanyagok 

‒az ultrahangos műanyaghegesztés technológiája, alkalmazási te-

rületei, eszközei 

‒a fűtőtestes műanyaghegesztés technológiája, alkalmazási terüle-

tei, eszközei 

‒a dörzs műanyaghegesztés technológiája, alkalmazási területei, 

eszközei 

‒a hőimpulzusos műanyaghegesztés technológiája, alkalmazási 

területei, eszközei 

‒a forró gázos műanyaghegesztés technológiája, alkalmazási terü-

letei, eszközei 

16 10 26 

5. A lánghegesztés, a forrasztás és a műanyaghegesztés 

gyakorlati alkalmazása javítandó gépjárműkarosszériákon: 

Lánghegesztési technológiák alkalmazása a karosszériajavításban: 

‒berendezések működtetése 

‒jobbra hegesztés végzése 

‒balra hegesztés végzése 

‒pontmelegezés alkalmazása 

Forrasztási technológiák alkalmazása a karosszériajavításban: 

‒forrasztóeszközök, forrasztóberendezések működtetése 

‒lágyforrasztás végzése 

‒keményforrasztás végzése Ónozással történő karosszériajavítás 

Műanyaghegesztési technológia alkalmazása: 

‒műanyag lökhárítók hegesztése 

‒műanyag alkatrészek hegesztése 

1 43 44 

6. Villamos ellenállás hegesztése, villamos ellenállás hegesz-

tése a karosszériajavítási gyakorlatban: 

Villamos ellenállás-hegesztési technológiák: 
1 27 28 
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‒az ellenállás-ponthegesztés technológiája, jellemzői, alkalmazási 

területei 

‒az ellenállás-vonalhegesztés technológiája, jellemzői, alkalma-

zási területei  

EPH-hegesztés alkalmazása karosszérialemezeknél 

Nem oldható kötéssel rögzített karosszériaelemek javítása villamos 

ellenállás-hegesztési technológiákkal: 

‒sárvédők javítása 

‒küszöbök, oszlopok javítása 

‒vázszerkezetek javítása 

7. A hegesztés munkabiztonsága:  

A villamos áram emberre gyakorolt hatása 

Hegesztéseket megelőző munkavédelmi feladatok: 

‒a hegesztőgép és tartozékainak ellenőrzése 

‒a munkakörnyezet ellenőrzése 

‒a hegesztendő anyagok ellenőrzése 

‒munkavédelmi eszközök Teendők áramütés esetén 

Teendők égési sérülés esetén 

2 2 4 

4.3.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni, osztály  Tankönyv, tanári bemutatók, szemléltető 

eszközök, mérőeszközök, tolómérő, mérő-

óra, mikrométer, fém szögmérő, mérőhasáb 

készlet, mérési segédeszközök: állványok, 

befogók stb. 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni Kész munkadarabok, jegyzőkönyvek 

Önálló feladatmegoldás Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

4.3.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

4.3.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Mérőterem 

Eszközök és berendezések: laptop, projektor, mérőeszközök: tolómérő, mé-

rőóra, mikrométer, fém szögmérő, mérőhasáb 

készlet, mérési segédeszközök: állványok, be-

fogók stb. 

Anyagok és felszerelések: lemezek, karosszériaelemek  

Egyéb speciális feltételek: hegesztőberendezések, forrasztó berendezések, 

kéziszerszámok, védőfelszerelések 

4.3.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

Jegyzőkönyv készítés 
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A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit.  

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább négy jegyet kell sze-

rezni. 
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5. Javítástechnológia/gyártástechnológia megnevezésű tanulási terület 638 óra 

5.1. Előkészítő technológiák tantárgy 

5.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

 

 

 

 

Adatokat kezel, 

értékel, ellenőriz, 

rögzít, valamint 

tárolja, menti, és 

dokumentálja őket. 

 

 

 

 
Ismeri az át- 

adás/átvételi és 

technológiai doku- 

mentáció tartalmi 

elemeit, a munkahe- 

lyi szabványokat. 

 

 

 

 

 
 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Szabálykövetés, 

céltudatosság, segí- 

tőkészség 

Szövegszerkesztő 

és/vagy táblázatke- 

zelő program segít- 

ségével dokumentá- 

ciót (mérési jegyző- 

könyv, kárbejelentő 

lap, munkalap, 

árajánlat stb.) ké- 

szít: a szöveges 

dokumentumot 

elkészíti, kitölti, 

megjeleníti, ki- 

nyomtatja, a fájlt 

adott helyre elmen- 
ti. 

 

A munka lépéseit a 

működőképesség és 

gyártás- 

/javítástechnikai 

szempontok figye- 

lembevételével 

megválasztja. 

Ismeri a munkafo- 

lyamat tervezésének 

lépéseit, a sérülés 

fogalmát, a sérülé- 

sek típusait, rendel- 

kezik fémmegmun- 

kálási ismeretekkel, 

technológiai ismere- 

tekkel. 

 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

 
 

Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez. 

Felismeri a munka- 

folyamat elvégzésé- 

hez szükséges an-

yagokat, kézi és 

gépi eszközöket, 
szerszámokat. 

Ismeri a karosszéri- 

ák anyagait, rendel- 

kezik 

eszköz- és szer- 

számismerettel. 

 

 
Teljesen önállóan 

 

Internetes lehetősé- 

gek alkalmazásával 

információgyűjtést 

végez. 

 

 
Meghatározza a 

javítás-előkészítési 

folyamat lépéseit. 

 

Rendelkezik gyártá- 

si/javítási sorren- 

dismerettel, rögzíté- 

si ismeretekkel, 

mechanikai ismere- 

tekkel. 

 

 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt, határoz 

meg technológiai 
paramétereket. 

5.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Gépjárművek átvétele/átadása, dokumentációk 

Az átadás-átvételi dokumentáció szükségessége 

A karosszériaszerelés dokumentációi  

A karosszériajavítás dokumentációi  

Munkafolyamatok dokumentációi 

A karosszériagyártás műszaki végellenőrzésének dokumentációi  

Az átadás-átvételi dokumentációk tartalmi elemei: 

‒megbízások  

6 0 6 
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‒állapotfelmérő lapok 

‒forgalmi dokumentációk 

‒gépjárműkísérő lapok 

‒árkalkulációk stb. 

Minőségbiztosítás a dokumentálásban 

2. Javítás-előkészítő technológiák 

Sérülések helyének megállapítása és nagyságának felmérése  

Vázak sérülései, javítási munkák előkészítése 

Vázsérülések behatárolása 

Elhasználódás (korrózió) okozta sérülések felmérése, javítás-előké-

szítés meghatározása  

Ütközések (karambol) okozta sérülések felmérése, javítás-előkészí-

tés meghatározása 

A karosszérialakatos-javítási munkák előkészítése: 

‒a sérült vázak hibafelvétele 

‒a javításhoz használt eszközök, berendezések, anyagok és szer-

számok 

‒javítandó rész és részelem előkészítése 

‒részelem beillesztése, rögzítés előkészítése 

‒teljes elemcserés javítások előkészítése 

‒javítás-előkészítés húzatópadon 

Javítási technológia meghatározása, kiválasztása: 

‒szükséges eszközök, berendezések, szerszámok meghatározása 

‒gépjármű rögzítése (rögzítési módok és javítási technológiák 

kapcsolata)  

A javítást akadályozó elemek eltávolítása (szerelési technológia ki-

választása) 

12 0 12 

5.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, nyomtatvá-

nyok, jegyzőkönyv minták 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni nyomtatványok, jegyzőkönyvek kitöltése 

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

5.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

5.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: tanterem  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép 

Anyagok és felszerelések:  

Egyéb speciális feltételek:  
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5.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább négy jegyet kell sze-

rezni. 
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5.2. Javítási technológiák tantárgy 

5.2.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

 

 
Munkafolyamatot a 

megbízás szervezési 

és információs 

szükségleteire te- 

kintettel megválaszt 

és biztosít. 

Ismeri a munkafo- 

lyamat tervezésének 

lépéseit, rendelke- 
zik fémipari alap- 

ismeretekkel, kémi- 

ai ismeretekkel, 

sorrendtervezési 

ismeretekkel, mű- 

szaki előírások, 

szabványok, nor- 
mák ismeretével. 

 

 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Szabálykövetés, 

céltudatosság, önál- 

lóság, jó probléma- 

felismerő, problé- 

maelemző és meg- 

oldástervező képes- 

ség 

 

 
Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt. 

 
 

Alkalmazza a folt- 

javítások és horpa- 

dásos javítások 
javítástechnológiáit. 

Rendelkezik anyag- 

és szerszámismeret- 

tel, mechanikai, 

hegesztési, fém- 

megmunkálási és 

munkavédelmi 

ismeretekkel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt, határoz 

meg technológiai 
paramétereket. 

Elvégzi a munka- 

hely és a munkafel- 

adat előkészítését az 

adott megbízás 

teljesítésének meg- 

felelően, személyi 

és vagyoni károk 

megelőzését célzó 

intézkedéseket 
valósít meg. 

 
Rendelkezik javítá- 

si, szerelési ismere- 

tekkel, anyag- és 

szerszámismerettel, 

fémmegmunkálási 

és munkavédelmi 

ismeretekkel. 

 

 

 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

 
Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez. 

 
A munka lépéseit a 

működőképesség és 

gyártás- 

/javítástechnikai 

szempontok figye- 

lembevételével 

megválasztja. 

Rendelkezik javítá- 

si, szerelési ismere- 

tekkel, anyag- és 

szerszámismerettel, 

fémmegmunkálási, 

munkavédelmi, 

rögzítési ismeretek- 

kel, valamint eszkö- 

zök, gépek működ- 
tetési ismereteivel. 

 

 

 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt, határoz 

meg technológiai 

paramétereket. 

 

 

Mér, mérőeszközö- 

ket, szerszámokat, 

eszközöket használ. 

 

 
Hosszmérések, 

mérőeszköz- is-

meret, munkavé- 

delmi ismeretek 

 

 

 

Teljesen önállóan 

Internetes lehetősé- 

geket alkalmaz: 
információgyűjtés, 

tanulás. Táblázatke- 

zelő programba 

adatokat visz be, 

rendszerezi őket, 

műveleteket végez 

és jelenít meg. 
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5.2.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Javítástechnológiai ismeretek: 

A kis javítások fogalma, rendszerezése 

A korrózió okozta sérülések javítási ismeretei: 

‒korrózió okozta kár felmérése, kárbehatárolás 

‒szükség szerinti megbontások meghatározásának szempontjai 

‒javítási technológia meghatározása 

‒javítófolt-készítési ismeretek: anyagválasztás, előrajzolás folya-

mata, folt kivágásának módjai 

‒korróziós rész kivágása (kivágási technológiák, eszközök, szer-

számok ismerete) 

‒javítófolt illesztésének szabályai (mérések, rögzítés, hegeszté-

sek, ellenőrzések)  

Koccanásos sérülések javítási ismeretei: 

‒sérülések felmérésének szabályai 

‒javítási technológia kiválasztása 

‒megbontás nélküli javítások, ezek folyamatai 

‒helyszíni megbontásos javítások sorrendje (elemleszereléses ja-

vítások) 

‒szerszámok, eszközök megválasztásának szempontjai (sérülés 

nagyságától, elhelyezkedésétől, hozzáféréstől függően) 

Egyengetési technológiák ismerete (gépek, szerszámok használata, 

felület-ellenőrzések)  

Javítások utáni felületkezelési ismeretek (salaktalanítás, köszörülés, 

füllerezés, alapozás).  

Közepes és nagy javítások fogalma, rendszerezése 

Közepes és nagy javítások szükségessége, felmérési ismeretei Terv-

szerű és előre nem tervezett javítások ismerete 

Részelemcserés javítások technológiáinak ismerete: 

‒javítandó rész és részelem-előkészítési ismeretek (mérés, kivá-

gási technológiák, illesztések, ellenőrzések) 

‒részelem beillesztése, a rögzítés szabályai (méretellenőrzés, rög-

zítési technológiák választása) 

Teljes elemcserés javítások technológiáinak ismerete  

A technológiák alkalmazásának feltételrendszere 

Javítástechnológiai folyamatok ismerete (sárvédők, küszöbök, hom-

lokfalak, hátfalak, oszlopok, motor- és csomagtérfedelek, lökhárítók 

javításának technológiai sorrendje)  

Vázrendszersérülések javítási technológiáinak ismerete: 

‒sérülések felmérési ismeretei (mérőrendszerek alkalmazása) 

‒a javítás technológiai folyamatainak ismerete, eszközei, szerszá-

mai (húzatópadok) 

‒vázépítési rendszerek, vázépítéshez használt szerkezeti elemek 

anyagainak, tulajdonságainak, beépítési szabályainak ismerete 

Korszerű ragasztási technológiák ismerete: 

‒műanyag karosszériák javítása ragasztással 

‒feszített lemezburkolatok ragasztott kötéssel történő rögzítésé-

nek ismerete  

A méretre állítás fogalma, illeszkedése a technológiai sorban 

A méretre állítás alkalmazási ismereteinek szükségessége, indokai 

(elemek közötti rések párhuzamossága, szimmetriai előírások stb.) 

30 0 30 
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2. Javítások előkészítése gyakorlat: 

Sérülések helyének megállapítása és nagyságának felmérése Vá-

zsérülések nagyságának felmérése: 

‒vázsérülések javítási munkáinak előkészítése  

Elhasználódás (korrózió) okozta sérülések nagyságának felmérése, 

javítási lépések meghatározása: 

‒a korróziós sérülések javítástechnológiai folyamatának előkészí-

tése 

Karambol okozta sérülések nagyságának felmérése, javítási lépések 

meghatározása: 

‒a karambolos sérülések javítási folyamatának előkészítése Rész-

elemcserés javítások előkészítése 

Javítandó rész és részelem előkészítése Teljes elemcserés javítások 

előkészítése 

Húzatópadon történő javítás előkészítése: 

‒a javításhoz használt eszközök, berendezések, anyagok és szer-

számok előkészítése 

‒a javítási technológia meghatározása, kiválasztása, alkalmazása 

‒szükséges eszközök, berendezések, szerszámok használata 

‒gépjármű rögzítése (rögzítési módok és javítási technológiák 

kapcsolata) 

‒a javítást akadályozó elemek eltávolítása, szerelési technológia 

kiválasztása 

 

18 46 64 

3. Javítási gyakorlat I.: 

Elhasználódás (korrózió) miatti és koccanásos foltjavítások techno-

lógiáinak alkalmazása (javítási lépések sorrendje) 

Sérült, horpadt részek foltjavítása érdekében a gépjármű-karosszéria 

szükséges mértékű megbontásának végzése 

Korrodált sérülésekből eredő javítási feladatok elvégzése (javítóívek 

beépítése, küszöbjavítások, lemezfoltok alkalmazása) 

Fenéklemezek, kipufogók stb. korrodált vagy koccanásos sérülések-

ből eredő javítási fel- adatainak végzése 

Járműkarosszériák sérüléseinek javításához az elektromos perifériák 

(lámpatestek, irányjelzők, egyéb elektromos berendezések) szüksé-

ges mértékű megbontásának, visszaépítésének végzése 

A karosszériajavítást akadályozó egyéb elemek szerelésének gyakor-

lása 

Küszöbrészek, lemezfoltok stb. készítése korrózió okozta sérülések 

javításához, az elkészült javítódarabok beépítése 

Koccanásos sérülésekből eredő javítási feladatok végzése (javítóívek 

beépítése, küszöbjavítások, lemezfoltok alkalmazása, fenéklemez-ja-

vítások, kipufogójavítások stb.) 

Részelemcserés javítások technológiáinak begyakorlása, alkalma-

zása 

Javítandó rész és részelem előkészítése (mérés, kivágási technoló-

giák, illesztések, ellenőrzések) 

Részelem beillesztése, rögzítés végzése (méretellenőrzés, rögzítési 

technológiák)  

Teljes elemcserés javítások technológiáinak begyakorlása, alkalma-

zása 

A technológiák alkalmazási feltételrendszerének megismerése, tech-

nológiaválasztás gyakorlása 

18 140 158 
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Technológiai folyamatok végzése (sárvédők, küszöbök, homlokfa-

lak, hátfalak, oszlopok, motor- és csomagtérfedelek, lökhárítók) 

4. Javítási gyakorlat II.: 

Gépjármű-karosszéria sérülések felmérési módjainak gyakorlása ka-

rambolos, közepes, és nagy javítások esetén 

Vázsérülések hibamegállapítási technikáinak begyakorlása, döntés-

képesség megalapozása a javításra szoruló részek nagyságának 

megállapítása érdekében 

Húzatópadon történő javítások megismerése, elsajátítása, begyakor-

lása 

A végrehajtáshoz szükséges karosszérialakatos speciális szerszá-

mok megtervezése, előkészítése, használatának begyakorlása 

A húzatópad, egyengetőrendszer előkészítése 

Húzatópadra, egyengetőrendszerre történő felfogatás megtervezése, 

elvégzése  

A karosszériajavítást akadályozó egyéb elemek szerelésének begya-

korlása  

Mérések húzatópadon (mechanikus mérések, mérőrendszerrel tör-

ténő mérések)  

Méretpontok meghatározása méretponti rajzok alapján 

Javítások végzése húzatópadon, egyengetőrendszeren 

12 96 108 

5.2.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, nyomtatvá-

nyok, jegyzőkönyv minták 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni számítógépes adatfeldolgozás, nyomtatvá-

nyok, jegyzőkönyvek kitöltése Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

5.2.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 
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5.2.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Szaktanterem szemléltető eszközökkel, He-

gesztő műhely  

Eszközök és berendezések: Projektor, laptop vagy számítógép 

Anyagok és felszerelések: húzatópadok, egyengetőrendszerek 

Egyéb speciális feltételek: karosszériajavítás során használt eszközök, be-

rendezések 

5.2.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább négy jegyet kell sze-

rezni. 
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5.3. Szereléstechnológiák tantárgy 

5.3.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 
 Rendelkezik tech-   Technológiai hard- 

Kiválasztja a gép- nológiai alapismere-   verek és szoftverek 

jármű sérült karos- tekkel, mechanikai   alkalmazásával 

szériaelemének 
javításához szüksé- 

ismeretekkel, ismeri 
a rögzítési módokat, 

Teljesen önállóan 
 

Szabálykövetés, 
gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

ges szereléstechno- az oldható és nem  céltudatosság, önál- információt, határoz 

lógiát. oldható kötések  lóság, jó probléma- meg technológiai 
 típusait, fajtáit.  felismerő, problé- paramétereket. 
 Rendelkezik  maelemző és meg- Munkalapot készít: 

Nem oldható kötés- 

sel rögzített karosz- 

szériaelemeket 

javít, szerel. 

mechanikai ismere- 

tekkel, kémiai isme- 

retekkel, hegesztési 

ismeretekkel, ra- 
gasztási ismeretek- 

 
 

Teljesen önállóan 

oldástervező képes- 

ség 

a szöveges doku- 

mentumot kitölti, 

megjeleníti, ki- 

nyomtatja, a fájlt 

adott helyre elmen- 
 kel.   ti. 

 
 

A szereléstechnoló- 

gia lépéseit műkö- 

dési, gyártás-, illet- 

ve javítástechnoló- 

giai és gazdasági 

kritériumok szerint 

határozza meg. 

Rendelkezik 

mechanikai ismere- 

tekkel, technológiai 

alapismeretekkel, 

megmunkálási is- 

meretekkel, ismeri a 

szabványok, ren- 

delkezések, és mi- 

nőségbiztosítási 

specifikációk elő- 

írásait. 

 

 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

  

 

Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez. 

 

Alkalmazza a futó- 

művek és kipufogó- 

rendszerek javításá- 

hoz szükséges sze- 

reléstechnológiákat. 

Rendelkezik 

mechanikai ismere- 

tekkel, a meghúzási 

nyomaték fogalmá- 

nak ismeretével és 

rögzítési ismeretek- 
kel. 

 

 

Teljesen önállóan 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt. 

A biztonságos 

munkavégzésre 

vonatkozó előírások 

és figyelmeztetések 

betartása, alkalma- 

zása mellett végzi 

munkáját. 

 

Ismeri a munkahe- 

lyekre vonatkozó 

ergonómiai előírá- 

sokat, munka- és 

környezetvédelmi 

szabványokat. 

 

 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt, pl. 

biztonságtechnoló- 

giai adatlapokat. 

5.3.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Oldható és nem oldható kötésekkel rögzített karosszéria-

elemek szereléstechnológiái 

Oldható kötésekkel rögzített karosszériaelemek, burkolóelemek sze-

relési technológiái  

Csavarkötések technológiai követelményei 

Zsugor- és terjeszkedő kötések technológiai követelményei  

Csavarkötések meghúzási módszerei 

15 12 27 
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Nyomatékszabályozók 

Az oldható kötéssel rögzített karosszériaelemek (első és hátsó sárvé-

dők, motor- és csomag- tértetők, első és hátsó lökhárítók stb.) le- és 

visszaszerelési folyamatának lépései 

A végrehajtáshoz szükséges eszközök, szerszámok, segédanyagok 

használatával kapcsolatos ismeretek 

Nem oldható kötésekkel rögzített karosszériaelemek, burkolóelemek 

szerelési technológiái  

A nem oldható kötés szereléséhez szükséges karosszérialakatos spe-

ciális szerszámok, esz- közök 

A nem oldható kötés szereléséhez (készítéséhez, bontásához) hasz-

nált általános szerszámok, berendezések, anyagok, segédanyagok is-

merete 

A karosszéria kötéskészítést követő méret- és alakellenőrzésének lé-

pései 

2. Nem oldható kötésekkel rögzített karosszériaelemek sze-

relése a gyakorlatban 

Nem oldható kötésekkel rögzített karosszériaelemek, burkolóelemek 

szerelése  

A szereléshez szükséges eszközök, szerszámok, segédanyagok hasz-

nálata 

A szereléshez szükséges speciális szerszámok használata  

A hegesztési eljárások alkalmazása 

Vázszerkezetek, részegységek, karosszériaelemek szerelése 

Járművek aktív és passzív biztonsági rendszereinek szerelése, ellen-

őrzése  

Karosszériarészek, karosszériák építése (gyártósori munkák) 

18 72 90 

3. Futóművek, kipufogórendszerek, szélvédők, üvegek sze-

reléstechnológiái 

Nem hajtott merev tengelyek szerelési technológiái 

Hajtott merev tengelyek szerelési technológiái 

Független kerékfelfüggesztések szerelési technológiái Kipufogó-

rendszerek szerelési technológiái 

Ragasztott szélvédők szerelésének műveletei 

Gépjárművek szélvédőinek, ajtóüvegeinek és oldalüvegeinek sérü-

lésjavítása és azok szerelési ismerete 

21 6 27 

4. Futóművek, kipufogórendszerek, szélvédők, üvegek sze-

relése a gyakorlatban 

Ragasztott szélvédők szerelési technológiájának elsajátítása (kisze-

relés, visszaszerelés) Oldalüvegek rögzítési módjai 

Oldalüvegek szerelése 

Futóművek típusainak megbontási és összeépítési sorrendje Futó-

művek szerelése a gyakorlatban 

Kipufogórendszerek részei Kipufogórendszerek javítása Kipufogó-

rendszerek szerelése 

A szerelés szerszámai és eszközei 

Munkavédelmi és környezetvédelmi vonatkozások 

12 96 108 
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5.3.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, nyomtatvá-

nyok, jegyzőkönyv minták 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni számítógépes adatfeldolgozás, nyomtatvá-

nyok, jegyzőkönyvek kitöltése 
Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

5.3.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

5.3.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: szaktanterem szemléltető eszközökkel, szakmű-

hely  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép 

Anyagok és felszerelések: húzatópadok, egyengetőrendszerek 

Egyéb speciális feltételek: karosszériajavítás során használt eszközök, be-

rendezések 

5.3.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább négy jegyet kell sze-

rezni. 
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6. Berendezéstechnika megnevezésű tanulási terület    190 óra 

6.1. Karosszériajavító és -gyártó eszközök, berendezések tantárgy 

6.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

 
Kézi és elektromos 

kézi eszközöket 

kiválaszt, ezek 

használatát, bizton- 

ságát indokolja 

előírások figyelem- 

bevételével. 

Ismeri a munkafo- 

lyamat kézi szer- 

számait, eszközeit, 

rendelkezik anyag- 

ismerettel, elektro- 

mos ismeretekkel, 

fizikai ismeretekkel, 

szerszámismerettel, 

technológiai ismere- 
tekkel. 

 

 

 

 
Teljesen önállóan 

Figyelem másokra, 

szabálykövetés, 

önállóság, saját tel-

jesítőképesség 

becslése, kooperati- 

vitás, a helyzetben 

működő normákhoz 

való igazodás, logi- 

kus gondolkodás 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

gyűjt és alkalmaz 

műszaki vagy egyéb 

információt, határoz 

meg technológiai és 

biztonsági paramé- 

tereket. 

 
Alkalmazza elektro- 

technikai ismereteit 

az elektromos kézi 

kisgépek megvá- 
lasztásánál. 

Ismeri az elektro- 

mos áram hatásait, 

rendelkezik techno- 

lógiai ismeretekkel, 

fizikai ismeretekkel, 

megmunkálási vil- 

lamossági ismere- 
tekkel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

  
Interneten a szak- 

mai tevékenységé- 

hez szükséges in- 

formációgyűjtést 

végez. 

 

Gyártási folyamat- 

hoz rendeli a ka- 

rosszériagyártás 

berendezéseit. 

Ismeri a gyártási 

folyamatokat, ren- 

delkezik hegesztési, 

szerelési és sorrend- 

tervezési ismeretek- 
kel. 

 
 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

Elektronikus eszkö- 

zön, adatbázisok 

használatával jelenít 

meggyártási folya- 

matot. 

 

Alkalmazza a hú- 

zatópadok üzemel- 

tetési szabályait. 

Ismeri a fémes an-

yagok tulajdon- 

ságait, rendelkezik 

mechanikai és sze- 

relési ismeretekkel. 

 
 

Teljesen önállóan 

Internetes lehetősé- 

geket alkalmaz 

információgyűjtés- 

re, tanulásra. 

Hozzárendeli a 

munkavédelmi 

előírásokat a javí- 

tó/gyártó berende- 

zésekhez. 

 

Munka-, tűz- és 

környezetvédelmi 

ismeretekkel ren- 

delkezik. 

 

 
Teljesen önállóan 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 
alkalmaz műszaki 

és egyéb informáci- 

ót. 

6.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmlet Gyakolat Összsen 

1. A karosszériajavítás mechanikus kézi eszközei  

A kézi fémmegmunkálás eszközei, szerszámai 

Munkadarab-befogó, -megfogó mechanikus berendezések (precí-

ziós satuk, fúrógépsatuk, gépsatuk): 

‒befogóeszközök kialakítása 

Befogó, megfogó szerszámok csoportosítása: 

‒patentfogók (sarokrögzítő fogók, láncos patentfogó, gripfogó, mo-

duláris fogó) 

‒lemezmegfogók 

12 0 12 
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Karosszériaegyengető kalapácsok kialakításai, alkalmazási területei 

Karosszériajavítók (steklik), kialakításaik, felhasználási területeik 

Kézi csiszolók, fajtáik, kialakításuk, felhasználási területeik 

Karosszériaegyengető pajszerek, vasak, kanalak, kialakításuk, alkal-

mazási területeik  

Kézi lemezvágó ollók, kialakításuk, alkalmazási területeik 

Peremezők, peremfogók, kialakításuk, alkalmazási területeik  

Patentkiszedők, kialakításuk, alkalmazási területeik 

Csavarhúzók, kombinált fogók, harapófogók, reszelők, kézi fémfű-

részek 

Dugókulcsok, imbuszkulcsok, villáskulcsok, bitek, torxkulcsok, me-

netjavítók, menetfúrók, menetmetszők 

Kéziszerszám-készletek, tartalmuk kialakításának szempontjai, elő-

nyeik Jégkárjavító készletek 

Egyengetővas-készletek 

Egyengetőkalapács-készletek 

Kézi szerszámok alkalmazási területei, kialakításuk szempontjai 

Kézi szerszámok munkabiztonsága 

2. A karosszériajavítás elektromos kézi eszközei 
Villamosipari alapok 

Kézi elektromos kisgépek típusai áramellátás szerint 

Kézi elektromos kisgépek csoportosítása alkalmazási területeik szerint: 

‒sarokcsiszolók, kialakításuk, működésük, felhasználási területeik 

‒kézi elektromos fúrógépek, kialakításuk, működésük, felhasználási te-

rületeik 

‒kézi elektromos lemezvágók, kialakításuk, működésük, felhasználási 

területeik  

Kézi elektromos popszegecshúzók, működési elvük, alkalmazási terü-

leteik 

12 0 12 

3. A karosszériajavítás húzató/nyomató berendezései 
Hidraulikai alapok 
Karosszériahúzató hengerek, kialakításuk, teherbírásuk, alkalmazási te-

rületeik: 

‒karosszériahuzatók tartozékai: támasztó alátétek, fogazott tányérok, 

adapterek, hosszabbító csövek 

Hidraulikus karosszériaegyengető készletek, tartalmuk, kialakításuk, 

felhasználási területeik 

Hidraulikus húzató-nyomató karosszériajavító munkahengerkészlet 

(húzató munkahengerek, nyomató munkahengerek, alkalmazásuk) 

24 0 24 

4. Húzatópadok, egyengetőrendszerek 

Kialakításuk szempontjai 

Helyhez kötött és mobilis húzatópadok: 

‒a húzatópadok részei: keret, torony láncokkal, láncfordítók, 

küszöbfogók, mérő- rendszerek 

Padlóba telepített húzatórendszerek: 

‒előnyeik, hátrányaik 

‒kialakításuk, részeik 

A húzatópadok és húzatórendszerek üzemeltetési szabályai 

40 0 40 

5. Karosszériagyártás berendezései, gyártási folyamat 

Robotok alkalmazása a karosszériagyártásban 

A gyártási folyamat részei: alapzatgyártás, felépítés, felszerelendő 

alkatrészek (ajtók, motorháztetők, sárvédők és csomagtérfedelek) 

32 0 32 
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A gyártási folyamat során alkalmazott összeillesztések: ponthegesz-

tés, ragasztás, lézersugaras hegesztés, lézeres forrasztás 

Mechanikus illesztési eljárások: stancoló szegecselés, folyatófúrá-

sos csavarozás, ütő illesztés 

Az anyagmozgatás gépei Az alkatrész-adagolás gépei Az összeil-

lesztés gépei 

A karosszériatovábbítás gépei 

6.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, szemléltető 

eszközök 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni  

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 
Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

6.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

6.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: szaktanterem szemléltető eszközökkel  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép,  

Anyagok és felszerelések: - 

Egyéb speciális feltételek: - 

6.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább öt jegyet kell szerezni. 
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6.2. Hegesztőberendezések tantárgy 

6.2.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

Meghatározza a 

lánghegesztő beren- 

dezés használatával 

elvégezhető javítá- 

sokat. 

Ismeri a gáztörvé- 

nyeket, rendelkezik 

technológiai és 

munkavédelmi 
ismeretekkel. 

 
 

Teljesen önállóan 

 

 

 

 

 

 

 
Figyelem másokra, 

szabálykövetés, 

önállóság, saját tel-

jesítőképesség 

becslése, kooperati- 

vitás, a helyzetben 

működő normákhoz 

való igazodás, logi- 

kus gondolkodás 

Szakmai szoftvere- 

ket használ, inter- 

netről információt 

gyűjt. 

Az ívhegesztő eljá- 

rások berendezéseit 

különböző javítá- 

si/gyártási folyama- 

tokhoz rendeli fi- 

gyelembe véve 

kialakításukat és 

működési elvüket. 

Ismeri a gyártá- 

si/javítási technoló- 

giai folyamatokat, 

rendelkezik villa- 

mosságtani, mecha- 

nikai, hegesztési és 

műszaki ismeretek- 
kel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

 

Technológiai hard- 

verek és szoftverek 

alkalmazásával 

technológiai adato- 

kat gyűjt, informá- 

ciót határoz meg. 

 

Technológiának 

megfelelően üzem- 

be helyezi a villa- 

mos ellenállás- 

hegesztés berende- 

zéseit. 

 

Rendelkezik villa- 

mosságtani ismere- 

tekkel, mechanikai 

ismeretekkel tech- 

nológiai ismeretek- 

kel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

Üzembe helyezés 

dokumentumait 

elektronikus formá- 

ban kezeli (a szöve- 

ges dokumentumot 

elkészíti, kitölti, 

archiválja, nyomtat- 

ja.) 

Betartja a hegesztő- 

gépek munkavé- 

delmi szabályait. 

Rendelkezik mun- 

ka-, tűz- és környe- 

zetvédelmi ismere- 

tekkel. 

 
Teljesen önállóan 

 

Interneten informá- 

ciókat gyűjt. 

6.2.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmlet Gyakolat Összsen 

1. Lánghegesztés berendezései: 

A lánghegesztés eszközei, berendezései, anyagai, segédanyagai A 

lánghegesztő berendezés: 

‒gázok tulajdonságai, tárolása 

‒színjelölések 

‒gázpalackok kialakítása 

‒nyomáscsökkentő (reduktor) szerepe, kialakítása, kezelése 

‒tömlőkkel szemben támasztott követelmények 

‒keverőszárak kialakítása, gázadagolás, gázbeállítás 

‒égőszárak szerepe, kialakítása 

‒semleges, oxigéndús, acetiléndús gázkeverék 

8 0 8 

2. Bevont elektródás ívhegesztés berendezései 

Áramforrások típusai: egyenáramú, váltakozó áramú 

Hegesztőtranszformátorok kialakítása, jellemzői, felhasználási 

területei  

Hegesztődinamók kialakítása, jellemzői, felhasználási területei 

Egyenirányítós hegesztőgépek, jellemzőik, felhasználási terüle-

teik  

Hegesztőinverterek jellemzői, felhasználási területei 

12 0 12 

3. Védőgázas ívhegesztés (MIG, MAG, WIG) berendezései 

A fogyóelektródás ívhegesztés elve 
36 0 36 
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A fogyóelektródás ívhegesztés berendezései  

Fokozatkapcsolós feszültségbeállítás  

Fokozatmentes feszültségbeállítás Inverteres áramforrás alkalma-

zása, előnyök 

A huzalelőtolás megoldásai: kompakt hegesztőgépek, levehető 

huzalelőtoló berendezéssel ellátott gépek 

A védőgázellátás megoldásai Hegesztőgépek kezelése 

A hegesztés paramétereinek beállítási lehetőségei 

4. Villamos ellenállás-hegesztés berendezései 
Az ellenállás-hegesztés elve 

Ellenállás-ponthegesztő gép: 

‒kialakítása, részei 

Munkadarab-befogók szerepe, kialakítása  

Elektródatípusok: anyaguk, végkialakításuk  

Ellenállás-ponthegesztő robotok 

Ellenállás-vonalhegesztő berendezések kialakítása, részei  

Ellenállás-vonalhegesztő gépek alkalmazási területei 

 

14 0 14 

6.2.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, szemléltető 

eszközök 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni  

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

6.2.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

6.2.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: szaktanterem szemléltető eszközökkel  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép,  

Anyagok és felszerelések: - 

Egyéb speciális feltételek: - 
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6.2.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább három jegyet kell sze-

rezni. 
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7. Minőségbiztosítás/logisztika megnevezésű tanulási terület   120 óra 

7.1. Minőségbiztosítási és logisztikai alapismeretek tantárgy 

7.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

 

 

 
Anyagot, alkatré- 

szeket, munkaidőt 

és műszaki ellenőr- 
zéseket dokumentál. 

Rendelkezik anyag- 

ismerettel, adat- 

gyűjtési és -kezelési 

ismeretekkel, do- 

kumentációs isme- 

retekkel. Ismeri az 

elektronikus doku- 

mentálás informati- 

kai követelményeit, 

az ellenőrzés és 
mérés eszközeit. 

 

 

 

 

Teljesen önállóan 

 

 

 
Precizitás, pontos- 

ság, szabálykövetés, 

önállóság, logikus 

gondolkodás 

 

 

 
Digitális szöveges 

dokumentációt 
készít, módosít, 

jelenít meg és tárol. 

 
 

Ellenőrzési és mé- 

rési eredményeket 

dokumentál és ele- 

mez. 

Ismeri a mérőesz- 

közöket, rendelke- 

zik mérőeszköz- 

leolvasási ismere- 

tekkel, műszaki 

alapismeretekkel, 

technológiai alap- 
ismeretekkel. 

 

 

 
Teljesen önállóan 

  
 

Digitális szöveges 

dokumentációt 

készít, módosít, 

jelenít meg és tárol. 

Biztosítja a gyártás- 

hoz/javításhoz 

szükséges segéd- 

anyagok és alkatré- 

szek rendelkezésre 

állását. 

Ismeri az árutováb- 

bítás szabályait, 

rendelkezik raktáro- 

zási, valamint mun- 

ka-, tűz- és környe- 

zetvédelmi ismere- 
tekkel. 

 

 

Teljesen önállóan 

 
Elektronikus eszkö- 

zön kommunikációs 

alkalmazásokat 
használ. 

7.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Minőségbiztosítási ismeretek: 

Minőség fogalma, minőségbiztosítási rendszerek kialakulása, fel-

adatai A logisztikai rendszerek minőségbiztosítási dokumentumai 

A minőség logisztikai és gazdasági jelentősége, mérhetősége 

A minőségbiztosítás minőségi követelményei, fejlesztési feladatai 

Minőségbiztosítási és minőségirányítási rendszerek  

Minőségbiztosítási szabványok, előírások 

A minőségbiztosítási szabványok alapelvei 

Teljes körű minőségbiztosítási rendszer (TQM)  

A teljes körű minőségbiztosítás rendszer fő elvei 

Informatikai eszközök és rendszerek a minőségbiztosítási rendsze-

rekben 

16 16 32 

2. Mérési, ellenőrzési technológiák: 

Méréstechnológiai alapok: 

‒mérési jellemzők 

‒mérőeszközök fajtái, méréshez történő megválasztása 

‒méretpontosság fogalma, alkalmazása a karosszériagyártásban/ja-

vításban  

8 36 44 
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Mérési technológiák, mérési folyamatok kidolgozásának szükséges-

sége 

Külső felületek mérésének technológiái  

Belső felületek mérésének technológiái  

Hossz- és szögmérési technológiák  

Mérési technológiák mérőgépekkel 

Mérési dokumentumok jelentősége, fajtái, tartalmuk 

3. Logisztikai alapismeretek: 

A logisztika fogalma, célja, feladata 

A logisztikai lánc fajtái, feladatai 

Logisztikai szervezet, felépítése, működése, alapfolyamatok és 

alapfunkciók 

Logisztikai alrendszerek kapcsolatai, tevékenységek költségei, költ-

ségelemzés feladata  

Szükségletek felmérése, elemzési feladatok 

Logisztikai szolgáltatók 

Ellátási logisztikai rendszerek, folyamatok 

Termelési logisztikai rendszerek, folyamatok  

Beszerzési logisztikai folyamatok 

Kiszolgálási színvonal, mérés, értékelés  

Anyagrendelés előkészítése, továbbítása  

Rendelés fogadása, dokumentálása  

Rendelésteljesítés folyamata 

Beszállítók kiválasztása  

Árutovábbítási technológiák  

Csomagolás, árujelölés 

Áru- és környezetvédelem 

Termelőrendszerek működtetése, jellemzői, módszerei: 

‒folyamat- és műhelyrendszerű gyártás  

A logisztikai tevékenységek környezetterhelése  

Hulladékkezelési (reverz) logisztika 

Áru-, munka-, tűz- és környezetvédelem. 

10 34 44 

7.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, nyomtatvá-

nyok, jegyzőkönyv minták 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni nyomtatványok, jegyzőkönyvek kitöltése 

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   
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7.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

7.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: tanterem  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép 

Anyagok és felszerelések:  

Egyéb speciális feltételek:  

7.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább három jegyet kell sze-

rezni. 
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8. Támogató folyamatok megnevezésű tanulási terület    188 óra 

8.1. Karbantartás tantárgy 

8.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 

Elvégzi a szerszá- 

mok, készülékek 

működésének, 

egyes alkatrészek és 

biztonsági berende- 

zések használható- 

ságának felülvizsgá- 

latát. 

Rendelkezik gépé- 

szeti alapismeretek- 

kel, szerszámisme- 

rettel, technológiai 

ismeretekkel, mun- 

kabiztonsági isme- 

retekkel, ismeri a 

felülvizsgálati eljá- 

rásokat. 

 

 

 

Teljesen önállóan 

 
 

Figyelemösszponto- 

sítás, szabályköve- 

tés, önállóság, szak- 

szerűség, igazodás 

az előírásokhoz 

 
Táblázatkezelő pro-

gramba adatokat 

visz be, rendszerez, 

azokkal művelete- 

ket végez és jelenít 

meg. 

 

A kezelé- 

si/karbantartási 

munkákat terv sze- 

rint elvégzi és do- 

kumentálja. 

Ismeri a szennyező- 

dés, kopás, kifára- 

dás, elhasználódás 

fogalmát és ezek 

hatásait, rendelke- 

zik dokumentációs 

ismeretekkel. 

 

 

Teljesen önállóan 

  

Szövegszerkesztő 

és/vagy táblázatke- 

zelő program segít- 

ségével dokumentá- 

ciót készít. 

 
 

Üzemi anyagokat és 

segédanyagokat 

kezel szakszerűen. 

Ismeri az anyagok 

tulajdonságait, 

környezetre gyako- 

rolt hatásait, rendel- 

kezik műszaki, 

gépészeti ismere- 

tekkel. 

 

 

Teljesen önállóan 

 
Elektronikus eszkö- 

zön, internet segít- 

ségével információt 

gyűjt és jelenít meg. 

A gépi berendezé- 

seken elvégzi az 

utasítás szerinti 

karbantartási műve- 

leteket. 

Rendelkezik villa- 

mosipari, gépészeti 

ismeretekkel, ismeri 

a karbantartás fo- 

galmát, lépéseit. 

 
 

Teljesen önállóan 

Szövegszerkesztő 

és/vagy táblázatke- 

zelő program segít- 

ségével dokumentá- 

ciót készít. 

Alkalmazza a kar- 

bantartások során 

betartandó munka- 
védelmi előírásokat. 

Ismeri a munka-, 

baleset-, tűz- és 

környezetvédelmi 
előírásokat. 

 
Teljesen önállóan 

 
- 

8.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Karbantartási ismeretek: 

Kézi fémmegmunkálások szerszámai, azok karbantartási ismeretei 

(darabolás, hajlítás, fűrészelés, reszelés, csiszolás, köszörülés, fúrás, 

menetkészítés, süllyesztés, dörzsölés, hántolás) 

Forgács nélküli alakító eljárások gépei, szerszámai, eszközei, azok 

karbantartási ismeretei (zömítés, szűkítés, peremezés, bővítés, hajlí-

tás, hengerítés, görgős egyengetés, hullámosí- tás, áttolás, elcsava-

rás, nyírás, kivágás, lyukasztás, korcolás) 

Szerelés kézi szerszámai, csavarozó, szegecselő kisgépek, szere-

lősajtók, emelőberendezések 

Gázhegesztő berendezések karbantartási ismeretei  

Ívhegesztő berendezések karbantartási ismeretei  

Emelőberendezések karbantartási ismeretei 

10 8 18 
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Húzatópadok, egyengetőrendszerek karbantartási ismeretei 

2. Kézi szerszámok, elektromos, pneumatikus kézi kisgé-

pek, gépi berendezések karbantartása gyakorlat: 

Kézi fémmegmunkáló szerszámok meghibásodási formái, karban-

tartása 

Forgács nélküli alakító eljárások szerszámainak, eszközeinek, be-

rendezéseinek meghibá- sodási formái, karbantartásuk végzése 

A szerelés kéziszerszámainak, kisgépeinek meghibásodási formái, 

karbantartásuk végzése 

12 86 98 

3. Gépi berendezések (hegesztőberendezések, húzatópadok, 

emelőberendezések, egyéb eszközök) karbantartása gyakorlat: 

Hegesztőberendezések és -eszközök kialakítása, karbantartása: 

‒hegesztőberendezések elektromos részegységeinek karbantartása 

‒hegesztőberendezések mechanikus részegységeinek karbantatása 

Emelőberendezések kialakításai, típusai, karbantartásuk (hidrauli-

kus vonatkozások, elekt- romos vonatkozások, mechanikus vonat-

kozások): 

‒krokodilemelők karbantartása 

‒csápos emelők karbantartása 

‒platós emelők karbantartása 

Húzatópadok, mérőrendszerek kialakítása, karbantartása: 

‒húzatópadok mechanikus részeinek karbantartása 

‒húzatópadok hidraulikus részeinek karbantartása 

‒húzatópadok elektromos részeinek karbantartása 

‒húzatópadok mérőrendszereinek karbantartása (kalibrálás, frissí-

tés stb.) 

12 60 72 

8.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott mód-

szerek és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók, nyomtatvá-

nyok, jegyzőkönyv minták 

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni nyomtatványok, jegyzőkönyvek kitöltése 

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   

8.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 
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8.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: tanterem  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép 

Anyagok és felszerelések: kéziszerszámokemelőberendezések, húzatópa-

dok  

Egyéb speciális feltételek: karbantartó anyagok-, eszközök 

8.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább három jegyet kell sze-

rezni. 
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9. Humán kompetencia megnevezésű tanulási terület    36 óra 

9.1. Humán kompetencia, kommunikáció tantárgy 

9.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 
 Ismeri a magyar    

A célnak megfelelő 

kommunikációs 

formát választ. 

nyelv szabályait, ren-

delkezik szakmai 

ismeretekkel és in-

formatikai ismere- 

 
Teljesen önállóan 

 
 

Alkalmazkodás, 
figyelem másokra, 

Elektronikus eszkö- 

zökön kommuniká- 

ciós alkalmazásokat 

használ. 
 tekkel.  konszenzuskeresés,  

 Ismeri a magyar  céltudatosság, tole-  

Értő módon megfo- nyelv szabályait,  rancia, kezdemé- Számítógépen szö- 

galmazza a kom- 

munikációs tartal- 

rendelkezik szak- 

mai, technológiai és 
Teljesen önállóan 

nyezőkészség vegszerkesztő prog- 

ramot használ 
mat. kommunikációs   (WORD). 

 ismeretekkel.    

 
Kezeli az informa- 

tikai eszközöket 

(számítógép, tele- 

fon). 

Ismeri az infokom- 

munikációs eszkö- 

zöket, azok kezelé- 

sét, rendelkezik 

informatikai ismere- 

tekkel, magyar- 

nyelv-ismerettel. 

 

 

Teljesen önállóan 

 Elektronikus eszkö- 

zön kommunikációs 

alkalmazásokat 

használ (levelező- 

rendszerek és ezek 

hatékonyságnövelő 

funkciói). 

 
Használja az írásos 

információszerzési 

módokat. 

Ismeri a magyar 

nyelv szabályait, 

rendelkezik helyes- 

írási, olvasási és 

fogalmazási ismere- 

tekkel. 

 

 
Teljesen önállóan 

 

9.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. Kommunikációs rendszerek, kommunikáció a gyakor-

latban: 

A kommunikáció fogalma, szükségessége 

A kommunikáció fajtái: 

‒verbális kommunikáció és jellemzői, használatának szabályai 

‒írásos kommunikáció és jellemzői, használatának szabályai 

‒elektronikus kommunikáció és jellemzői, használatának szabályai: 

• kommunikáció telefonon 

• kommunikáció számítógép segítségével  

Verbális kommunikáció helyzetgyakorlatokon keresztül  

Verbális kommunikáció a gyakorlatban 

Írásban történő kommunikáció feladatokon keresztül  

Írásos kommunikáció alkalmazása: 

‒megrendelések, beszerzések 

‒levelezések 

‒elektronikus levelezések 

Elektronikus formában történő kommunikációs gyakorlat: 

‒helyzetgyakorlat telefonos kommunikáció alkalmazásával 

18 6 24 
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‒helyzetgyakorlat internet alkalmazásával (e-mail, Facebook, Twit-

ter stb.) 

2. Szakmai tudásfejlesztési ismeretek, módszerek, szakmai 

tudásfejlesztés technikái, gyakorlati alkalmazások: 

A szakmai tudásfejlesztés szükségességét befolyásoló tényezők: 

‒technikai fejlődés: új anyagok megjelenése, előírás és jogsza-

bályváltozások 

‒technológiai fejlődés: új technológiák megjelenése, differenci-

ált szilárdság stb. 

‒a karosszériajavítással szemben elvárt követelmények változása 

Life Long Learning: egy életen át tartó tanulás, mint folyamat: 

A szakmai tudásfejlesztés formái: 

‒írásos forma: szakirodalom, szakkönyvek, szakmai folyóiratok stb. 

‒elektronikus forma: internet alkalmazásával: 

• böngészők alkalmazása 

• elektronikus hordozón lévő anyagok használata 

‒szakirányú előadások, továbbképzések, kiállítások, szakmai ren-

dezvények stb. 

Elsődleges, direkt forrásokból történő információszerzés: 

‒könyvtár (szakmai könyvek, tankönyvek, szaklapok stb.) Inter-

perszonális információszerzés: 

‒szakmai előadások 

‒szakmai fórumok 

‒szakmai megbeszélések 

Az infokommunikációs eszközök által elérhető tudásbázison ala-

puló információszerzés: 

‒közvetített tartalmak magabiztos, kritikus és etikus használata 

‒IKT-kompetencia szükségessége 

Az információszerzés megvalósítása gyakorlatias szempontok men-

tén, a való életből merí- tett példákon keresztül 

Infokommunikációs információszerzés a gyakorlatban számítás-

technikai eszközök haszná- latával 

0 12 12 

9.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott módszerek 

és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tankönyv, tanári bemutatók,  

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni elektronikus adatgyűjtés, rendszerezés 

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni Felmérő lapok 

Stb.   
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9.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

9.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: tanterem  

Eszközök és berendezések: projektor, laptop vagy számítógép 

Anyagok és felszerelések: - 

Egyéb speciális feltételek: internet 

9.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Felmérő feladatlap  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább négy jegyet kell sze-

rezni. 
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10.  Szakmai informatika megnevezésű tanulási terület    36 óra 

10.1. Szakmai informatika tantárgy 

10.1.1. A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák: 

 

Készségek, képes- 

ségek 

 
Ismeretek 

 

Önállóság és fele- 

lősség mértéke 

 

Elvárt viselkedés- 

módok, attitűdök 

Általános és szak- 

mához kötődő 

digitális kompe- 

tenciák 
    Biztonságos jelsza- 

 

Számítógépes do- 

kumentumokat 

megnyit, ment, 

nyomtat. 

Számítógépes fel- 

használói ismeretek, 

szövegszerkesztő és 

táblázatkezelő keze- 

lése. 

 

 
Teljesen önállóan 

 vak megválasztása, 

előre megfelelően 

beállított szoftve- 

rek, eszközök 

használata az IKT 

biztonság növelése 
   

Törekszik a pontos, 
céljából. 

   

Digitális eszköz be-, 

kikapcsolása, alap- 

vető 

funkciók beállítása, 

módosítása, gyak- 

ran 

előforduló, legegy- 

szerűbb 

probléma-helyzetek 

megoldása. 

   áttekinthető munka- 
   végzésre. 

Megadott szempon-    

tok szerint szöveg- 

szerkesztő szoftver- 

rel dokumentumot 

Ismeri a szöveg- 

formázás alapvető 

szabályait. 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

 

formáz.    

 

Megadott szempon- 

tok szerint táblázat- 

kezelő szoftverrel 

táblázatokat, diag- 

ramokat készít. 

 
Ismeri a táblázatke- 

zelő program alap- 

vető felhasználási 

lehetőségeit. 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

 Információk meg- 

osztása, kommuni- 

káció 

kezdeményezése és 

fogadása, a netikett 

egyszerű szabályai- 

nak betartásával. 

 

 

 

Megadott szempon- 

tok szerint prezen- 
tációt készít. 

 

 

 
Ismeri a prezentáció 

készítő program 

alapvető felhaszná- 

lási lehetőségeit. 

 

 

 

 
Instrukció alapján 

részben önállóan 

Egyszerű digitális 

tartalmak létrehozá- 

sa és módosítása a 

szellemi tulajdon 

védelme érdekében 

hozott 

legalapvetőbb sza- 

bályok (szerzői 

jogok) 

figyelembevételé- 

vel. 

 

 
Megadott szempon- 

tok szerint informá- 

ciót keres az inter- 

neten, kiválasztja és 

feldolgozza. 

 
 

Ismeri a biztonsá- 

gos internet haszná- 

lat szabályait, és a 

digitális, online 

kommunikáció 
eszközeit. 

 

 

 

Instrukció alapján 

részben önállóan 

Adatok, informáci- 

ók keresése a digitá- 

lis eszközön  vagy 

az 

interneten, az ered- 

mények közül a 

megfelelő(k) 
kiválasztása és 

feldolgozása útmu- 

tatás alapján. 
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10.1.2. A tanulási terület tartalmi elemei  

Témakör Elmélet Gyakorlat Összesen 

1. A Word használata: 

A szövegszerkesztővel történő adatbevitel megalapozása betűk, szá-

mok, jelek írásának adott időszakban érvényes szabályai.  

Szövegformázás, másolás, áthelyezés, kiemelés, felsorolás, tabulá-

tor, szöveg igazítása, előfej, élőláb stb. 

Az elektronikus adatbázisok biztonságos mentési munkálatai, az 

anyagok archiválása.  

12 0 12 

2. Az Excel használata: 

Táblázatkészítés, formázás, szegély, mintázat stb. 

Az elektronikus adatbázisok biztonságos mentési munkálatai, az 

anyagok archiválása. 

12 0 12 

3. A Power Point használata: 

Prezentációkészítés. 

Az elektronikus adatbázisok biztonságos mentési munkálatai, az 

anyagok archiválása. 

12 0 12 

10.1.3. A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott módszerek 

és munkaformák 

Tanulói tevékenység Szervezési keret Eszközök 

Tanári magyarázat  Egyéni Tanári bemutatók  

Irányított feladatmegoldás Osztály, egyéni elektronikus adatgyűjtés, rendszerezés 

word dokumentum készítés, 

táblázatkezelés, 

prezentációkészítés 

Önálló feladatmegoldás, pro-

jekt feladat 

Egyéni 

Tesztfeladat megoldása Csoportos, Egyéni elkészített feladatok értékelése 

Stb.   

10.1.4. Személyi feltételek 

A tantárgyat oktató végzettségére, szakképesíté-

sére, munkatapasztalatára vonatkozó speciális el-

várások  

A szakképzésről szóló 2019. év LXXX. Tör-

vény és a szakképzésről szóló törvény végre-

hajtásáról szóló 12/2020. (II. 7.) Korm. Rende-

let 134. § (2), (3) 

10.1.5. Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Informatika tanterem  

Eszközök és berendezések: Projektor, laptop vagy számítógép 

Anyagok és felszerelések: - 

Egyéb speciális feltételek: internet 
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10.1.6. A tanulási eredmények értékelése 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási alkal-

masság megállapítása (diagnosztikus értékelés): 

Elkészített feladatok értékelése  

A tantárgy oktatása során alkalmazott teljesít-

ményértékelés (formatív értékelés): 

Az elvégzett feladatok jeggyel és százalékos ér-

tékelése. Házi feladatok értékelése jeggyel.  

Minősítő, összegző és lezáró teljesítményértéke-

lés (szummatív értékelés): 

Témazáró dolgozat eredménye duplán számit. 

Az érdemjegy megállapításának módja 

(pl. tantárgyanként egy-egy osztályzat): 

Az évközi jegyek átlaga, a kerekítés szabályai-

val. Félévente legalább három jegyet kell sze-

rezni. 
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III. Ágazati alapvizsga leírása  

1. Az ágazati alapvizsga feladatok kidolgozásának alapelvei 

Írásbeli vizsga  

A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok.  

A vizsgatevékenység leírása  

Az írásbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgán elkészítendő, szerelendő alkatrészekkel, illetve összeál-

lítandó villamos kapcsolással összefüggő feladatokat kell megoldani. Az írásbeli vizsgatevékenység az 

alábbi tanulási eredmények mérésére és értékelésére irányul:  

− A gyártandó alkatrész műhelyrajzának elkészítése a szükséges nézetekkel 3D ábra alapján. Mi-

nimális elvárás a síkfelületek, külső vagy belső hengeres felületek, menetek ábrázolása, mére-

tek megadása a műszaki rajz szabályai szerint.  

− Villamos kapcsolási rajz alapján az áramkör működésére vonatkozó feleletválasztós és/vagy 

feleletalkotós feladatok megoldása.  

− Egy alkatrész gyártási technológiájával, gyártási sorrendjével kapcsolatos feladatok (felhasz-

nálandó szerszámok, eszközök, előgyártmány kiválasztása, gyártási műveletek, gyártási sor-

rend).  

− Szakmai számítás:  

- előgyártmány darabolás előtti hosszának meghatározása,  

- hajlított lemezalkatrész hajlítás előtti hosszának meghatározása,  

- feszültség, áramerősség, ellenállás, eredő ellenállás meghatározása egyszerű áramkör-

ben.  

− Mérés, ellenőrzés: 3D ábra alapján a darab mérésének leírása, mérőeszköz kiválasztása, elfo-

gadható méret meghatározása, munkadarab értékelése. Villamos kapcsoláson elvégzendő mé-

rés leírása, mérési pontok meghatározása.  

− Alkatrész gyártásához kapcsolódó munkavédelem. Adott munkadarab gyártása, villamos kap-

csolás elkészítése során betartandó érintésvédelmi és munkavédelmi szabályok és az alkalma-

zandó egyéni és egyéb védőeszközök ismertetése.  

Az írásbeli vizsga tartalmazhat feleletválasztós, feleletalkotós, számításos és rajzkészítési feladatokat. 

Az írásbeli feladatokat a tantárgyat oktató készíti el értékelési útmutatóval együtt. Az összeállításért és 

véglegesítésért a munkaközösség vezető a felelő. Sokszorosításért a bizottsági tagok a felelősek. 

2. Az ágazati alapvizsga előkészítésének, megszervezésének, lebonyolításának 

helyi szabályozása 

A szakképző intézmény által szervezett ágazati alapvizsgát a szakképző intézmény oktatóiból és az 

elnökből álló vizsgabizottság előtt kell letenni. A vizsgabizottság elnökét a szakképző intézmény szék-

helye szerint illetékes területi gazdasági kamara delegálja.  

Az ágazati alapvizsga lebonyolítására a tanulmányok alatti vizsga szabályait alkalmazzuk.  

A vizsga időpont kijelölése, a területileg illetékes gazdasági kamarának a bejelentés műszaki igazga-

tóhelyettes feladat.  

A tanulók kiértesítése az osztályfőnök feladata.  

Az írásbeli vizsga szervezése a munkaközösség vezető feladat. 

A gyakorlati vizsga feladatok és szervezési feladatokért a szakmai igazgatóhelyettes a felelős. 
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A februári alapvizsga időpont a félévzárás utáni héttől szervezhető. A júniusi alapvizsga a szor-

galmi idő vége után szervezhető. 

3. Az ágazati alapvizsga mérésének, értékelésének szempontjai 

A tanuló magasabb évfolyamra nem léphet, ha sikertelen ágazati alapvizsgát tett. Az érettségi végzett-

séggel kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben, ha a képzésben részt vevő tanuló/személy 

sikertelen ágazati alapvizsgát tett, a javítóvizsgát a tanév második félévében teheti le. A javítóvizsgán 

is sikertelen ágazati alapvizsgát tett képzésben részt vevő személy a tanév végén nem minősíthető, és 

a tanulmányait az ágazati alapoktatás megismétlésével folytatja. Nem kell ágazati alapvizsgát tennie 

és az ágazati alapvizsga eredményét sikeresnek kell tekinteni annak a tanulónak, illetve képzésben részt 

vevő személynek, aki korábbi tanulmányai, előzetesen megszerzett tudása, illetve gyakorlata beszámí-

tásával vesz részt a szakmai oktatásban, ha beszámított előzetes tudása magában foglalja az ágazati 

alapvizsga követelményeit. Ebben az esetben a szakmai vizsga eredményét -az ágazati alapvizsga ered-

ményének figyelmen kívül hagyásával -a szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek egymáshoz viszo-

nyított súlyozásának megfelelően kell megállapítani. 

A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 90 perc  

A vizsgatevékenység aránya a teljes ágazati alapvizsgán belül: 30 %  

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:  

A javítás a feladatsorhoz rendelt értékelési útmutató alapján történik.  

Az egyes feladattípusok aránya és értékelése a teljes vizsgafeladaton belül:  

Műhelyrajz készítése     15%  

Villamos kapcsolási rajz értelmezése  15%  

Gyártástechnológia     20%  

Szakmai számítás     20%  

Mérés, ellenőrzés     20%  

Munkavédelem     10% 

Az értékelés százalékos formában történik.  

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 51 %-át 

elérte. 

A százalékok alapján az alábbi ponthatár alapján állapítjuk meg az osztályzatokat. 

Ponthatárok 

88 - 100 = 5 jeles 

 75 - 87 = 4 jó 

 62 - 74 = 3 közepes 
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 51 - 61 =2 elégséges 

   0 - 50 =1 elégtelen 

Az ágazati alapvizsga teljesítését az év végén adott bizonyítványba kell bejegyezni. Az ágazati alap-

vizsga bizonyítványba bejegyzett teljesítése a képzési és kimeneti követelményekben meghatározott 

munkakör betöltésére való alkalmasságot igazol. 

4. Az ágazati alapvizsga minőségbiztosítására vonatkozó szabályok 

A minőségbiztosításra vonatkozó szabályok a szakmai program tartalmazza. 
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IV. Szakmai vizsga leírása 

A szakmai vizsga feladatok kidolgozásának alapelvei: 

1. Központi interaktív vizsga  

A vizsgatevékenység megnevezése: Karosszérialakatos szakmai és technológiai ismeretek 

A vizsgatevékenység leírása: 

A vizsgatevékenység feladatainak tartalmaznia kell a következő témaköröket: 

− Lemezkonstrukciók, karosszériaelemek vagy részek készítésének, kivitelezésének tervezése, 

előkészítése és elvégzése; 

− Jármű- vagy karosszériarészek szerelése, bontása és összeépítése - a látszó/működő felületek, 

egyéb járműrészek állagmegóvása; 

− Karosszériasérüléseket helyreállító munkák technológiai folyamatainak előkészítése és kivite-

lezése; 

− Karosszériaépítés, -javítás vagy -átalakítás során használt alap- és segédanyagok, szerszámok, 

gépek és berendezések kezelésére, használatára és műszaki karbantartására vonatkozó felada-

tok, tevékenységek, vonatkozó legfontosabb előírások; 

− Karosszériasérülések jellemzői, súlyossága és a javíthatóság/helyreállíthatóság értékelésének 

(gazdasági/műszaki) szempontjai; 

− Javítástechnológia sérülési jelleg szerinti megválasztásának szempontjai, ismérvei és argu-

mentumai egész járművek és/vagy egyes alkatrészek esetében; 

− Ellenőrző és minőségbiztosítást szolgáló műveletek és technológiák használata, megbízás- és 

ügyfélkezelési tevékenységek, eszközök és alkalmazásuk; 

− Szakmai munka-, baleset-, egészség-, tűz- és környezetvédelmi előírások, intézkedések, sza-

bályozások és fogalmak karosszériagyártási és/vagy javítási értékteremtő folyamatokban; 

− Munkamegbízások átadása és átvétele, munkadokumentációk, adatbázisok alkalmazása és ke-

zelése; 

− Munkavállalói jogok, kötelességek, érdekképviselet; alapvető pénzügyi műveletek, öngondos-

kodás és önfinanszírozás alkalmazottként; 

A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 40 % 

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 
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− Megbízáskezelés (megbízás átvétele, tervezése, előkészítése, technológia megválasztása és 

megbízás átadása), szakmai számítások (anyag- és időigény-számítások árajánlatkészítéshez) 

15% 

− Karosszériák szerelése, bontása, és építése, járműdiagnosztikai alapismeretek, állagmegóvó 

intézkedések és alkalmazásuk 15% 

− Karosszériasérülések javítási technológiái (kis-, közepes- és nagyjavítások) 20% 

− Karosszériagyártási és karosszéria (át)építési ismeretek és technológiák 20% 

− Minőségbiztosítás, műhelykezelés, baleset-, tűz-, környezet- és egészségvédelem alkalmazása 

és előírásai, munkavállalói ismeretek 15% 

− Karosszérialakatos anyag- és eszközismeret és –kezelés, valamint az ezekhez kapcsolódó 

szabványok és előírások 15% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 40 

%-át elérte. 

A központi interaktív vizsgán műszaki táblázat, szabványgyűjtemény és nem programozható számo-

lógép használható. 

2. Projektfeladat  

1. A vizsgatevékenység megnevezése: Sérült gépjármű karosszériaelemek, karosszériarészek ja-

vításának előkészítése, kivitelezése és a javított részek fényezésre történő előkészítése. 

2. A vizsgatevékenység leírása:  

A szakmai vizsgafeladat megbízásának önálló előkészítése, tervezése, kivitelezése, ellenőrzése 

(+önértékelése) és projektdokumentációja - elektronikusan elkészített formában, minimum 5 – ma-

ximum 10 oldal terjedelemben (karakterszám megadásával).  

Tartalmi előírások:  

A gyakorlati képzőhelyen történő szakmai vizsga projektdokumentációjával szemben támasztott 

követelmények: 

− A projektdokumentáció formája: digitális formában, adott formátumban (.pdf; .ppt; .txt; ill 

egyéb MS Office formátumok) tárolt és leadott elektronikus dokumentum vagy papír ala-

pon elkészített, egységessé fűzött beadvány. 

A projekt dokumentációjának tartalmi követelményei (a projekt-dokumentációnak minimá-

lisan tartalmaznia kell): 

− a vizsgamegbízás leírását (kiindulási helyzet és az elvárt állapot, vagy megbízás célja); 

− munka- vagy művelettervet - időráfordítás-tervezéssel; 
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− anyag- és eszközlistát - költségtervezéssel; 

− az elvégzett műveletek technológiáinak dokumentációja (akár fotó/videó-illusztráció 

formájában a munka köztes fázisairól) 

− mérés és ellenőrzés, minőségbiztosítás dokumentációja; 

− értékelés és átadás dokumentációja; 

− adatkezelési jogosultságokat biztosító igazolások és forrásmegjelölés 

− egyéb mellékletek 

A dokumentáció előállításához a vizsgaközpont által elérhetővé tett sablon-dokumentum tartalmi 

struktúrája elvárt, formai használata pedig javasolt. 

A szakmai vizsgafeladat a vizsgázó által választható - a következő megbízás-típusok közül: 

1. Központi gyakorlati vizsgafeladat, mely az adott évben országosan egységes tartalmú, az akk-

reditált vizsgaközpontokban, kijelölt és országosan egységes időpontban elvégezhető. (tartalmi 

előírásokat kifejtve lásd a 9/2. pontban). A feladat tartalmaz adott lemezkonstrukció elkészítésére 

vonatkozó, illetve jármű alapdiagnosztikai (hibakódolvasás, hibafeltárás) feladatrészeket. 

2. Egyedi gyakorlati vizsgafeladat, mely akkreditált gyakorlati képzőhelyen végezhető el és tí-

pusfeladatként választható. Ez lehet: 

- 2/A: Sérült járműkarosszéria-rész vagy karosszériaelem javítástechnológiájának kivá-

lasztása, komplett javítása és utókezelése járművön; 

- 2/B: Leszerelt, sérült karosszériaelem (fém vagy műanyag) javítástechnológiájának kivá-

lasztása, javítása, fényezésre előkészítése; 

- 2/C: Új járműkarosszéria karosszériaelemeinek, kötési-, illeszkedési-/helyzeti- és felületi 

minőségellenőrzése, minősítése, szükség esetén felületi sérülés(ek) optimálása (javítása), 

ezek dokumentációja; 

- 2/D: Új járműkarosszéria szerelvényeinek felépítése, ellenőrzése, beállítása és minősí-

tése, a munkafolyamat dokumentációja; 

- 2/E: Műszaki dokumentáció alapján adott lemezkonstrukció elkészítése összetett lemez-

alakítással - minimum 3 különböző gépészeti kötési mód alkalmazásával;  

- 2/F: Speciális szakmai vizsga-feladat – mely a vizsgázó által benyújtott olyan vizsgate-

vékenység-javaslat, mely tartalmát és keretfeltételeit tekintve a 2/A-2/E témakörökne 

nem megfeleltethető, de megfelel a szakképesítés megszerzéséhez támasztott követelmé-

nyeknek és a szakmai tartalmakért felelős Minisztérium e feladattal megbízott szerve által 

jóváhagyott tartalommal bír.  
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Egyedileg választott szakmai szakmai vizsga-feladattal szemben választott tartalmi és formai követel-

mények: 

Az egyedileg választott szakmai vizsga-feladat lehetővé tehető, amennyiben: 

− A vizsgakérelemben a szakmai vizsga-feladatra vonatkozó feladatleírás a formai követelmé-

nyeknek megfelelően, teljes körűen kitöltött (kiindulási állapot és célkitűzés, a munkafázisok 

leírása és az eredmény ellenőrzése – mindezek nagyságrendi időigényével – egy adott doku-

mentumformátum szerint) 

− a vizsgakérelemben megfogalmazott feladatleírás tartalma alapján a szakképesítés szakmai és 

nem szakmai kompetenciáinak megfigyelését, mérhetőségét és értékelhetőségét lehetővé teszi; 

− a vizsgamegbízás helyszíne a tanuló - a vizsgaidőponttól számított legalább 4 hónapot megha-

ladó jogviszonnyal igazolt - szakmai gyakorlati helyszínével megegyezik; 

− a kijelölt vizsgabizottság számára a vizsgamunka szakmai értékelésének feltételei (mint pl. ön-

álló feladatvégrehajtás biztosítása, szakmai támogatás, adat-betekintés lehetővé tétele) biztosí-

tottak, 

− a vizsgafeladat helyszíneként szolgáló gyakorlati képzőhely vizsgafeladatért kijelölt képvise-

lője a vizsgázó szakmájában szakmai gyakorlati képzésre jogosító szakképesítéssel rendelke-

zik. 

A vizsgatevékenység végrehajtására rendelkezésre álló időtartam: 360 perc, melyet a vizsga kitűzött 

időpontjára adott vizsgadarabon, rögzített feltételek mellett (dokumentációval együtt) maximun 60 %-

ig elő lehet készíteni 

A vizsgatevékenység aránya a teljes szakmai vizsgán belül: 60 % 

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: 

− A vizsgaremek dokumentáció szerinti technikai - forma, szereltségi fok és működés szerinti – 

megfelelősége (szemrevételezés) 20% 

− A vizsgaremek dokumentáció szerinti felületminőségi és gyártástechnológiai megfelelősége 

(szemrevételezés) 25% 

− A vizsgaremek kijelölt részeinek méretbeli és alaki megfelelősége (mérés/ellenőrzés) 25% 

− A vizsgaremek vizsgázó általi minősítése mérési jegyzőkönyvben (dokumentáció) 20% 

− A munkaterület és munkaeszközök, anyagok kezelése és megbízás utáni átadása (szemrevéte-

lezés) 10% 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 40 %-

át elérte. 

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolításához szükséges tárgyi feltételek: 
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- karosszérialakatos műhely illetve járműgyártói (karosszériagyártó vagy -építő, illetve jármű-

összeszerelő) üzem és munkahely (igény szerint járműemelő, mérő- és egyengetőpad); 

- karosszérialakatos és járműszerelői munkák kéziszerszámai, kézi kisgépei, lemezdaraboló, le-

mezalakító és lemezmegmunkáló gépek és berendezések; 

- műanyaghegesztés, szálerősítéses műanyagok előállításának illetve megmunkálásának eszkö-

zei , szerszámai és berendezései 

- csavarozási, szegecselési, hegesztési, forrasztási, ragasztási és egyéb gépészeti kötéstechnoló-

giák anyagai és szerszámai, gépei és segédberendezései (pl. sűrített levegő vagy hegesztőgáz-

hálózat) 

- korrózió- és üregvédelem anyagai és eszközei; 

- lemezfelületi horpadásjavítások, hideg- és melegegyengetések segédanyagai, kéziszerszámai, 

gépei, berendezési és ezek segédeszközei, kiegészítői; 

- fém- és lemezmegmunkálás, jármű- és karosszériaszerelés és/vagy -gyártás mechanikus, 

elektromos, pneumatikus és hidraulikus szerszámai és gépei, valamint fém- és lemezmegmun-

kálás, járműdiagnosztika mérő- és ellenőrzőeszközei, berendezései; 

- számítógépes munkaállomás és elektronikus adatkezelő, adattároló rendszerek, szoftverek és 

használatukhoz szükséges jogosultságok és licencek; 

- munka- tűz, környezet- és egészségvédelmi eszközök és berendezések; 

- vegyianyag-tároló és hulladékkezelő eszközök, berendezések. 

A szakmai vizsga eredményébe az ágazati alapvizsgát az alábbi súlyaránnyal kell beszámítani: Ágazati 

alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80% 

A vizsgán használható segédeszközökre és egyéb dokumentumokra vonatkozó részletes szabályok 

- Műszaki táblázatok és adatbázisok – akár digitális eszközön való használata is engedélyezett; 

- A vizsgahelyszínen kívüli (pl. gyakorlati képzőhelyen használt gyári, gyártói vagy szerviz-) 

dokumentációk, mint munkalapok, mérőlapok, ellenőrzőlapok, stb. használata – tulajdonosi 

használati engedély megléte mellett – engedélyezett; 

- Számítógépes munkaállomás, szakmai adatbázisok és szoftverek, alkalmazások jogosultság 

melletti használata a gyártói szerelési és javítási technológiai utasítások és előírásokra vonat-

kozó információszerzéshez engedélyezett; 

- Az eszköz-, anyag- és adathasználathoz esetenként szükséges (gyakorlati képzőhely által meg-

követelt) jogosultságok meglétének igazolásai a vizsga megkezdésekor a vizsgabizottság szá-

mára bemutatandóak – az eszköz-, anyag- és adathasználat ezek megléte mellett engedélyezett. 

Központi (országosan egységes) szakmai vizsga 

A központi szakmai vizsga tartalma: 
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- Projektfeladat, előírt szakmai tevékenység tervezését, kivitelezését, és ellenőrzését valóságkö-

zeli, gyakorlati munkamegbízásként megfogalmazva; 

- Értékelési szempontrendszer és értékelőlap – értékelési metodikával és számítási algoritmussal 

- Anyag- és eszközjegyzék. 

A szakmai vizsga mérésének, értékelésének szempontjai 

A) Portfólió értékelése 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40 %-át elérte.  

Portfólió értékelés szempontjai:  

− Az elkészített munkadarab minősége 60 %  

− A portfólió struktúrája (egységes szerkezet, részek aránya, kapcsolatuk stb.) 5 %  

− A dokumentumok tartalmi és formai megfelelősége, a dokumentumok struktúrája (célnak 

való megfelelés, logikusság, áttekinthetőség, változatosság) 10%  

− A bemutatott dokumentumok minősége szakszerűsége (tartalmi kidolgozottság, alaposság, 

szakmai hitelesség, pontosság); az illusztrációk minősége (áttekinthetőség, használhatság) 

15%  

− A portfólió nyelvi és formai megjelenése, (a megfogalmazás, nyelvhelyesség, helyesírás, 

kivitelezés): 10%  

B) Gyakorlat helyszínén végzett vizsgafeladat értékelése 

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuló a megszerezhető összes pontszám legalább 

40 %-át elérte. 

A százalékok alapján az alábbi ponthatár alapján állapítjuk meg az osztályzatokat. 

Ponthatárok: 

86 - 100 = 5 jeles 

 71 - 85 = 4 jó 

 56 - 70 = 3 közepes 

 41 - 55 =2 elégséges 

   0 - 40 =1 elégtelen 

A szakmai vizsga minőségbiztosítására vonatkozó szabályok 

A minőségbiztosításra vonatkozó szabályok a szakmai program tartalmazza. 
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A szakmai vizsga előkészítésének, megszervezésének, lebonyolításának helyi sza-

bályozása: 

Feladat Felelős Határidő 

Jelentkezés szakmai vizsgára osztályfőnök február 15. 

Gyakorlati vizsga anyag és eszköz 

igény összeállítása 

munkaközösségvezető, képző-

hely képviselője 
február 15. 

Jelentkezések regisztrálása jegyző március 01. 

Vizsga lejelentés, időpontok kijelölése igazgatóhelyettes március 01. 

Vizsgázók tájékoztatása az időpontok-

ról 
osztályfőnök március 15. 

Gyakorlati vizsga feladat kidolgozása, 

pontozási útmutatóval 

munkaközösségvezető, képző-

hely képviselője 
április 01. 

Vizsgabizottsági tagok kijelölése igazgató április 01. 

Portfólió leadása 
munkaközösségvezető, képző-

hely képviselője, mentortanár 
április 30. 

Interaktív vizsga előkészítése, infor-

matikai terem biztosítása 
igazgatóhelyettes május 05. 

Gyakorlati vizsga előkészítése, vizsgá-

zói példányok sokszorosítása 

munkaközösségvezető, képző-

hely képviselője 
május 05. 

Gyakorlati vizsgához anyagok, eszkö-

zök és gépek előkészítése 
tanműhelyvezető május 15. 

Portfólió értékelése 
mentortanár 

vizsgabizottsági tagok 

vizsga megkezdé-

séig 

Vizsga dokumentáció elkészítése, bi-

zonyítványok megírása 
jegyző május 15. 

Vizsgadokumentáció irattározása, 

törzslapok fenntartóhoz elküldése 
igazgatóhelyettes, jegyző június 30. 

 


